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Der Anbau von Spurverbreiterungen kann bei nicht sach- und fachgerechter Handhabung zu erheblichen Personen- und Sachschaden fiihren.

Wichtige Sicherheits- und Einbauhinweise fiir Trak*®
Spurverbreiterungen System DR

Bitte unbedingt vor dem Einbau der Spurverbreiterungen die Sicherheits- und Einbauhinweise, die Montagehinweise, sowie
das Teilegutachten oder die Genehmigungen durchlesen, und die darin enthaltenen Anweisungen genau befolgen.
Die entsprechenden Teilegutachten/Genehmigungen und die Einbauhinweise erhalten Sie unter www.h-r.com/gutachten.

Der Anbau von Spurverbreiterungen kann bei nicht sach- und fachgerechter Handhabung zu erheblichen Personen- und
Sachschéden fiihren.

Vergleichen Sie vor dem Einbau das Teilegutachten oder die Genehmigungen mit den Papieren des Fahrzeugs, ob dieses
H&R-Produkt fiir Ihr Fahrzeug gepriift worden ist.

Vergleichen Sie bitte das H&R-Produkt mit dem Teilegutachten oder den Genehmigungen, ob alle Bezeichnungen korrekt sind
und dieses H&R-Produkt fiir Ihr Fahrzeug bestimmt ist.

Die Verwendung an Fahrzeugen die nicht im Teilegutachten oder in der Genehmigung aufgefiihrt sind, ist nicht zulassig.

Lassen Sie den Einbau nur in einer Werkstatt mit entsprechend geschultem Personal vornehmen. Nur diese verfiigen iiber
das entsprechende Fachwissen und Werkzeug.

Fahrzeuge mit Hybrid- oder Elektroantrieb diirfen nur in Fachbetrieben oder Werkstatten umgeriistet werden, die spezielle
Schulungen fiir Fahrzeuge mit Hochvoltsystemen besucht haben und den Umgang mit dieser Technik autorisiert sind.

Die Verwendung von Stahlfelgen ist generell ausgeschlossen, sofern in dem jeweiligen fahrzeugspezifischen Teilegutach-
ten oder in den Genehmigungen die Verwendung von Stahlfelgen nicht ausdriicklich freigegeben ist.

Bewabhren Sie diese Sicherheits- und Einbauhinweise im Fahrzeug auf und beachten Sie diese Hinweise bei einem Rad-
wechsel.

Die von uns vorgesehene sichere Funktion und Zulassigkeit der Spurverbreiterungen setzt die strikte Beachtung und Einhal-
tung dieser Sicherheits- und Einbauhinweise sowie der jeweiligen Teilegutachten oder Genehmigungen voraus!

Sollte es nach dem Kauf und/oder Einbau von H&R Produkten zu Beanstandungen kommen, wenden Sie sich bitte an lhren
Verkaufer.

Einbauanleitung

Reinigen Sie die Mittenzentrierung und Anlageflache am Fahrzeug vorsichtig mit einer Drahtbiirste von Schmutz und Rost.
(siehe Bild 1)

2. Legen Sie die Spurverbreiterung in die Felge und priifen Sie, ob die Spurverbreiterung mit der Aussenfase und der Mittenzent-

rierung spielfrei an der Innenfase, der Mittenzentrierung und den Anlageflachen der Felge anliegt. (siehe Bild 2 und 3)

Setzen Sie die Spurverbreiterung auf die Mittenzentrierung am Fahrzeug und priifen Sie, ob die Spurverbreiterung mit der
Innenfase und der Mittenzentrierung biindig und spielfrei an der Achsanlageflache anliegt. (siehe Bild 4 und 5)

4. Vergleichen Sie die ldngeren H&R-Radschrauben mit den Original-Radschrauben. Bitte beachten Sie:

Die Gewindelange der H&R-Radschrauben muss generell um die Dicke der Spurverbreiterung lédnger sein.
Der H&R-Radschrauben-Bund muss mit dem Bund der Original-Radschraube identisch sein.

+ Bei Original-Radschrauben mit beweglichem Kegel- oder Kugelbund miissen entsprechend léangere Radschrauben
ebenfalls mit beweglichem Kegel- oder Kugelbund verwendet werden. (Beispiele fiir Radschrauben siehe Bilder 6-9)

5. Entfernen Sie eventuell vorhandene Zentrierstifte, Halteklammern und/oder iiberstehende Bremsscheibenbefestigungs-

schrauben, wenn dies laut Teilegutachten oder Genehmigungen gefordert wird. (siehe Bild 1)

6. Befestigen Sie die Spurverbreiterungen zusammen mit den Rédern und den langeren Radschrauben am Fahrzeug. Hierzu wird

zunéchst die Spurverbreiterung auf die Mittenzentrierung am Fahrzeug gesteckt und anschlieBend das Rad auf die Spurver-
breiterung.

7. Die aktuellen Anzugsmomente (beachten Sie eventuelle Unterschiede von Alufelgen zu Stahlfelgen) entnehmen Sie den

Angaben des Fahrzeugherstellers fiir die Befestigung von Serienrader, des Radherstellers bei Verwendung von Sonder-
radern und dem Teilegutachten oder den Genehmigungen fiir die Spurverbreiterung. Kontrollieren Sie die Mindestein-
schraubtiefe der langeren Radschrauben:

Gewinde M12x1,25 = mind. 8.0 Umdrehungen = ca. 10 mm tragendes Gewinde
Gewinde M12x1,5 = mind. 6.5 Umdrehungen = ca. 10 mm tragendes Gewinde
Gewinde M12x1,75 = mind. 6.5 Umdrehungen = ca. 12 mm tragendes Gewinde
Gewinde M14x1,25 = mind. 9 Umdrehungen = ca. 12 mm tragendes Gewinde
Gewinde M14x1,5 = mind. 7.5 Umdrehungen = ca. 11 mm tragendes Gewinde
Gewinde M15x1,25 = mind. 8.0 Umdrehungen = ca. 10 mm tragendes Gewinde
Gewinde 1/2“ UNF = mind. 8.0 Umdrehungen = ca. 11 mm tragendes Gewinde

8. Achten Sie auf eine sorgféltige Montage. Je Rad sollten zuerst zwei gegeniiberliegende Schrauben zentrisch angezogen

werden. Verwenden Sie keinen Schlagschrauber, sondern einen Drehmomentschliissel. Bei eventuell abweichender Schliis-
selweite der langeren Befestigungsschrauben ist das Bordwerkzeug entsprechend zu ergéanzen.

4



9. Prifen Sie nach erfolgter Montage durch Drehen der noch entlasteten Rader, die Freigéngigkeit der langeren Radschrauben zu
Fahrzeuginnenteilen (ABS-Sensoren, Bremsanlagen, etc.)

10. Die im fahrzeugspezifischen Teilegutachten oder den Genehmigungen aufgefiihrten Auflagen und Hinweise sind einzuhalten
und zu beachten.
Priifen Sie die Freigéngigkeit der Rader und die notwendige Radabdeckung.
Die Freigangigkeit der Rader und die notwendige Abdeckung der Reifen muss nach Anbau der Spurverbreiterungen gewéahr-
leistet sein.

. Alle Radschrauben sind nach ca. 100 km Fahrstrecke mit dem Drehmomentenschliissel nachzuziehen. (Anzugsmomente
gem. Angaben des Fahrzeugherstellers fiir die Befestigung von Serienrader, bzw. des Radherstellers bei Verwendung von
Sonderradern).

Beachten Sie eventuelle Unterschiede von Alufelgen zu Stahifelgen.

12. Die nachtrégliche Bearbeitung von Spurverbreiterungen und Zubehér ist nicht zuldssig.

1
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13. Die Riicknahme von Spurverbreiterungen und Zubehdr ist nur bei unmontierten Neuteilen, ohne Einbauspuren und Beschéadi-
gungen, in Originalverpackung mdoglich.

2. Achsanlagefléche

Felge
Mittenzentrierung ="==* Fettkappe 9 -
Fahrzeug = Mittenzentrierung
ek - = fiir Felge
P
Aussenfase
(]

Dicke der
~, _»* Spurverbreiterung

4. Achsanlageflache ===~

Fahrzeug Y
Innenfase
Mittenzentrien
Fahrzeug
Spurverbreiterung muss biindig und 6. Kegelbundschraube
spielfrei an der Achsanlageflache anliegen. Kegel 60°
7 8. 9
Kugelbundschraube Radschrauben mit beweglichem Konus. Flachbundschraube Porsche
(Radius beachten) (z.B. Porsche Cayenne, mit losem Kugelkonus
Radius * VW T5, VW Touareg)

Nachdruck auch auszugsweise verboten. Rev.: E © H&R Lennestadt 5
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Failure to observe these instructions and improper handling of the wheel spacers may cause serious damage to persons and property.

Important safety and installation information for Trak*®
wheel spacers DR System

Prior to installing this wheel spacer, carefully read the installation instructions and parts approval/vehicle type approval, and
follow the instructions given therein.

Copies of the applicable parts approval/vehicle type approval and/or installation instructions can be obtained from your
dealer specialist or at www.h-r.com.

Failure to observe these instructions and improper handling of the wheel spacers may cause serious damage to persons
and property.

Prior to installation, compare the parts approval/vehicle type approval with your vehicle documents (registration certificate)
and check if this H&R product has been approved for use with your vehicle.

Please compare your H&R product with the parts approval/vehicle type approval, and check if all labels are correct and if your
H&R product may be used in combination with your vehicle.

H&R products must not be used on vehicles not listed in the parts approval/vehicle type approval.

Make sure that the components are installed only by an authorized mechanic/ workshop. Only these authorized mechanics
have the necessary specialized knowledge and equipment.

Hybrid and Battery Electric Vehicles may only be retrofitted in specialized workshops where the staff visited special trai-
nings on high voltage systems and are authorized to work with this technology.

Steel wheels can generally not be used unless the car-specific approval/vehicle type approval allows these explicitly.

Keep these safety and installation instructions in your vehicle and follow the instructions when changing your wheels.

The safe functionality and reliability of our wheel spacer is subject to strict adherence to and compliance with these
safety and installation instructions as well as the applicable parts approval/vehicle type approval!

Should there be complaints after purchase and/or installation of H&R products, please contact your dealer.

Installation instructions

Using a wire brush, carefully remove any dirt and rust from the vehicle’s center alignment and the bearing surface. (see fig. 1)

2. Insert the wheel spacer into the wheel rim and make sure the wheel spacer rests - without any backlash - with its outer bezel

and the center alignment against the inner bezel, the center alignment, and the bearing surface. (see figures 2 and 3)

3. Place the wheel spacer onto the vehicle's center alignment and make sure the wheel spacer with its inner bezel and the center

alignment rests flush and without any backlash against the axle bearing surface. (see figures 4 and 5)

4. Compare the elongated H&R wheel bolts with the original wheel bolts. Please pay attention to:

The thread length of the H&R wheel bolts must always match the thickness of the wheel spacer.

The H&R wheel bolt collar must be identical to the original wheel bolt collar.
+ When using original wheel bolts with a moving tapered or spherical collar, use wheel bolts of equal length that also have a
moving tapered or spherical collar.
(For examples of wheel bolts, refer to figures 6-9)

5. If applicable and required by the parts approval/vehicle type approval, remove any centering pins, retaining clamps, and/or

protruding brake disk fastening screws. (see fig. 1)

6. Attach the wheel spacer to the vehicle together with the wheel and the elongated wheel nuts. To do so, first slide the wheel

spacer onto the center alignment before attaching the wheels to the wheel spacer.

7. For the current tightening torques (pay attention to possible differences between aluminum and steel wheel rims), refer to

the information provided by the vehicle manufacturer concerning the attachment of series-production wheels, or, if using
special-purpose wheels, refer to the specifications of the wheel manufacturer, as well as the parts certificate concerning
wheel spacer. Verify the minimum thread reach of the elongated wheel bolts:

Thread M12x1.25 = at least 8.0 rotations = approx. 10 mm of load-bearing thread
Thread M12x1.5 = at least 6.5 rotations = approx. 10 mm of load-bearing thread
Thread M12x1.75 = at least 6.5 rotations = approx. 12 mm of load-bearing thread
Thread M14x1.25 = at least 9 rotations = approx. 12 mm of load-bearing thread
Thread M14x1.5 = at least 7.5 rotations = approx. 11 mm of load-bearing thread
Thread M15x1.25 = at least 8.0 rotations = approx. 10 mm of load-bearing thread
Thread 1/2" UNF = at least 8.0 rotations = approx. 11 mm of load-bearing thread

e o o o o o o

8. Proper and careful installation is essential. Start by centrically tightening two opposing screws on each wheel. Use a torque

wrench rather than an impact screwdriver. In case of deviating wrench sizes of the elongated fastening screws, supplement
your tool kit accordingly.

9. After completing the installation, turn the non-load bearing wheels to check if the elongated wheel bolts can be moved wit-

hout coming into contact with any interior parts of the vehicle (ABS sensors, braking systems, etc.).
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10. Observe and follow the restrictions and information provided in the vehicle parts certificate. Check for the unobstructed
operability of the wheels and the required wheel covers.

After attaching the wheel spacer, verify the unobstructed operability of the wheels and the required covers of the tire running

surfaces.
1

-

. Using a torque wrench, re-tighten all wheel bolts after approx. 100 km. (tightening torques according to the information
provided by the vehicle manufacturer concerning the attachment of series-production wheels or those of the wheel manu-

facturer in connection with the use of special-purpose wheels) Pay attention to possible differences between aluminum

and steel wheel rims.

12. Modifications to the wheel spacer after they have been installed are not permissible
13. Wheel spacer and accessories may only be returned as uninstalled new parts in their original packaging and without any

signs of damage or wear from installation

Center alignment
for vehicle
i

Axle be
surface vehicle

Grease cap

wheel rim

-'“‘ L
-~ Ny
Outer bezel

2. Bearing surface _

Center alignment
for wheel rim

Thickness of the
wheel spacer

vehicle

Inner bezel

5. Wheel spacer must rest flush and without any
backlash against the axle bearing surface.

!
ol =

6. Tapered collar screw,
60° cone

Tapered collar screw
(note the radius), radius

Wheel nuts with moving cone
(e.g. Porsche Cayenne, VW T5,
VW Touareg)

Porsche flat-collar screw
with lose ball cone

Reprints - even as excerpts - not permissible. © H&R Lennestadt 7
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La pose des élargisseurs peut provoquer des blessures graves ou des dégats matériels importants si les opérations techniques ne sont pas correctement effectuées.

Consignes de sécurité et de pose pour les élargisseurs de voie
Trak*® systeme DR

Veuillez lire attentivement la notice de pose et les expertises des Certificat de pieces/ABE avant de poser les élargisseurs
de voie et veuillez suivre scrupuleusement les consignes qui y figurent.

Vous trouverez les expertises de Certificat de pieces/ABE correspondantes et/ou la notice de pose directement auprés de
votre revendeur spécialisé ou sur le site Internet www.h-r.com

La pose des élargisseurs peut provoquer des blessures graves ou des dégats matériels importants si les opérations
techniques ne sont pas correctement effectuées.

Avant la pose, comparez I'expertise de Certificat de pieces/ABE avec les papiers de la voiture (carte grise) pour voir si cet
article H&R a été testé pour votre véhicule.

Veuillez comparer l'article H&R avec Certificat de pieces/ABE pour voir si les désignations sont correctes et si cet article H&R
est étudié pour votre véhicule.

Lutilisation sur des véhicules qui ne figurent pas sur Certificat de pieces/ABE n'est pas autorisée.

Assurez-vous que les composants sont installés uniquement par un mécanicien/atelier agréé. Seuls ces mécaniciens ag-
réés ont les connaissances nécessaires et I'équipement spécialisé. Les véhicules hybrides et a batterie électriques peuvent
étre équipées seulement dans des ateliers spécialisés ou le personnel a regu une formation spécifique aux véhicules a
systéme a haute tension et assurer ainsi un travailler en toute sécurité.

Les élargisseurs de voie ne peuvent généralement pas étre utilisées a moins qu’une approbation spécifique au véhicule le
permette.

Conservez ces consignes de sécurité et de pose dans le véhicule et respectez les indications qui y figurent lors d’'un
changement de roue.

La fiabilité et le parfait fonctionnement des élargisseurs de voie tels que nous les avons prévus supposent le strict
respect des présentes consignes de sécurité et de pose ainsi que des Certificat de pieces/ABE concernées!

En cas de réclamations apreés I‘achat et/ou I'installation des produits H&R, veuillez contacter votre revendeur.

Notice de pose

Nettoyez le centrage et le moyeu du véhicule avec précaution a I'aide d'une brosse métallique pour éliminer la saleté et la
rouille. (voir illustration 1)

2. Posez I'élargisseur de voie dans la jante et vérifiez que I'élargisseur de voie avec le chanfrein extérieur et le centrage repose

sans jeu dans le chanfrein intérieur, le centrale et les moyeux. (voir illustrations 2 et 3)

3. Posez I'élargisseur de voie sur le centrage du véhicule et vérifiez que I'élargisseur de voie avec le chanfrein intérieur et le

centrage repose a fleur et sans jeu sur le moyeu de I'axe. (voir illustrations 4 et 5)

4. Comparez les vis de roues H&R plus longues avec les vis de roues d'origine. Attention:

+ Lalongueur de filetage des vis de roues H&R doit &tre en général plus importante a raison de I'épaisseur de I'élargisseur
de voie.

+ Lattache des vis de roues H&R doit étre identique a celle de la vis de roue d'origine.

+ S'il s'agit de vis de roues d'origine a rotule convexe mobile, il faut utiliser en conséquence des vis de roues plus longues
également a rotule convexe mobile. (exemples de vis de roues voir photos 6-9)

5. Sil'expertise de Certificat de pieces/ABE le demande, retirez éventuellement les goupilles de centrage, les étriers de retenue

et/ou les vis de fixation des disques de freins qui dépassent. (voir illustration 1)

6. Fixez les élargisseurs de voie avec les roues et les vis de roues plus longues sur le véhicule.
7. Vous trouverez les couples de serrage actuels (faites attention aux éventuelles différences entre les jantes aluminium et

les jantes acier) dans les indications du constructeur du véhicule pour la fixation des roues de série, du fabricant de rou-
es si vous utilisez des roues spéciales et dans I'expertise des piéces pour I'élargisseur de voie. Contrélez la profondeur
minimale de vissage des vis plus longues:

Filetage M12x1,25 = au moins 8.0 tours = env. 10 mm filetage portant
Filetage M12x1,5 = au moins 6.5 tours = env. 10 mm filetage portant
Filetage M12x1,75 = au moins 6.5 tours = env. 12 mm filetage portant
Filetage M14x1,25 = au moins 9 tours = env. 12 mm filetage portant
Filetage M14x1,5 = au moins 7.5 tours = env. 11 mm filetage portant
Filetage M15x1,25 = au moins 8.0 tours = env. 10 mm filetage portant
Filetage 1/2" UNF = au moins 8.0 tours = env. 11 mm filetage portant

8. Veillez a effectuer une pose minutieuse. Il faut d'abord serrer de fagon centrée deux vis opposées sur chaque roue. N'utilisez

pas de tournevis a frapper. Utilisez une clef dynamométrique. Si la largeur de la clef n'est pas la bonne pour les vis de fixati-
on plus longues, il faut compléter l'outillage de bord en conséquence.

8




9. Une fois que la pose des élargisseurs de voie est terminée, vérifiez, en tournant les roues qui sont encore délestées, que les

vis de roues plus longues des piéces internes du véhicule assurent bien leur fonction (capteurs ABS, systémes de freins,

etc.)

10. Vous devez respecter les consignes et les indications figurant dans I'expertise de pieces du véhicule.

Vérifiez que les roues tournent sans difficulté et la protection de roue nécessaire.
La bonne rotation des roues et la protection nécessaire des surfaces de roulement des pneus doivent étre garanties une fois

que les élargisseurs de voie sont posés.
1

-

vous utilisez des roues spéciales)

. Toutes les vis de roues doivent étre resserrées au bout de 100 km environ a I'aide d’une clef dynamométrique. (couples de
serrage selon les indications du constructeur du véhicule pour la fixation des roues de série, ou du fabricant des roues si

Faites attention aux éventuelles différences entre les jantes aluminium et les jantes acier.
12. Il est interdit de modifier les élargisseurs de voie et les accessoires.

13. La reprise des élargisseurs de voie et des accessoires est possible uniquement s'il s'agit de piéces neuves qui n'ont pas été

montées, sans traces de pose ni de détérioration, et dans leur emballage d'origine.

o ====Cache graisse

Centrage véhicule

.
Chanfrein extérieur

Moyeu jante = -

Centrage de la
" jante

7=
s ..

Epaisseur de
. I'élargisseur de voie
S

Moyeu de 'axe ==wy,
véhicule

-

«==== Chanfrein
intérieur

L
Centrage d

&

Vi

L'élargisseur de voie doit reposer a fleur
et sans jgu sur le moyeu de I'axe.

k(‘::,-

Vis a rotule convexe
rotule 60°
-

Vis a rotule convexe
(respecter le rayon) rayon

Vis de roue avec céne mobile
(par ex. Porsche Cayenne, VW T5,
VW Touareg)

Vis hexagonale a embase mince
Porsche avec cone libre
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L'applicazione di distanziali ruota puo comportare notevoli danni a persone e cose, qualora non si proceda in maniera opportuna ed a regola d'arte.

Precauzioni ed istruzioni di montaggio importanti per i distanziali
ruota Trak*® sistema DR

E indispensabile che, prima di procedere al montaggio dei distanziali ruota, leggiate cortesemente con attenzione le
istruzioni di montaggio e la perizia sui Certificato Parti/ABE: atteneteVi, poi, scrupolosamente alle indicazioni ivi contenute.
Le perizie sui Certificato Parti/ABE e/o le istruzioni di montaggio corrispondenti sono disponibili direttamente presso il
Vostro distributore autorizzato o sul sito www.h-r.com

Lapplicazione di distanziali ruota pud comportare notevoli danni a persone e cose, qualora non si proceda in maniera
opportuna ed a regola d'arte.

Prima di procedere al montaggio, confrontate la perizia sui Certificato Parti/ABE con i documenti del veicolo (certificato
d'immatricolazione) per verificare se questo prodotto H&R & stato certificato per il Vostro veicolo.

Confrontate cortesemente il prodotto H&R con la perizia Certificato Parti/ABE per accertar Viche tutte le denominazioni siano
corrette e che questo prodotto H&R sia destinato al Vostro veicolo.

Non é consentito I'utilizzo su veicoli non riportati nella perizia sui Certificato Parti/ABE.

Assicurarsi che i componenti siano installati esclusivamente da un meccanico o da una autofficina autorizzati. Solamente
questo personale altamente specializzato ha la competenza necessaria per tale operazione. | veicoli ibridi e quelli dotati di
batterie elettriche possono essere rimontati presso centri altamente specializzati dove il personale ha frequentato corsi di
formazione relativi ai sistemi ad alta tensione in auto e opera in maniera sicura su vetture dotate di questa tecnologia.

Le ruote in acciaio non possono essere utilizzate a meno che I'approvazione specifica della vettura non lo permetta.

Conservate queste precauzioni ed istruzioni di montaggio sul veicolo ed atteneteVi alle presenti indicazioni in sede di
cambio ruota.

La sicurezza di funzionamento e 'ammissibilita da noi previste per i distanziali ruota presuppongono la rigida osservanza
delle presenti precauzioni ed istruzioni di montaggio e delle relative perizie sui Certificato Parti/ABE!

In caso di reclami dopo l'acquisto e/o l'installazione dei prodotti H&R, si prega di contattare il rivenditore.

Istruzioni di montaggio

Procedendo con cautela, pulite I'elemento di centraggio e la superficie di contatto del veicolo con una spazzola metallica,
eliminando sporco e ruggine (vedi fig. 1).)

2. Sistemate il distanziale ruota nel cerchione e controllate se il distanziale ruota con lo smusso esterno e I'elemento di cen-

traggio appoggia senza gioco sullo smusso interno, I'elemento di centraggio e le superfici di contatto del cerchione (vedi fig.
2e3).

3. Montate il distanziale ruota sull'elemento di centraggio del veicolo ed accertateVi che il distanziale ruota con lo smusso

interno e I'elemento di centraggio appoggi a livello e senza gioco sulla superficie di contatto dell'asse (vedi fig. 4 e 5).

4. Confrontate le viti ruota H&R pil lunghe con quelle originali. Attenzione:

+ Rispetto al filetto delle viti ruota originali, il filetto delle viti ruota H&R deve, in generale, risultare pil lungo dello spessore
del distanziale ruota.

+ Il bordino della vite ruota H&R deve essere identico al bordino della vite ruota originale.

+ Nel caso di viti ruota originali con bordino sferico o rotondo mobile, si devono utilizzare viti ruota corrispondentemente piu
lunghe pure con con bordino sferico o rotondo mobile.

(Esempi viti ruota: vedi fig. 6-9)

5. Togliete spine di centraggio, prestole di fissaggio e/o viti di fissaggio disco del freno sporgenti eventualmente presenti, se

previsto nel rispetto della perizia sui Certificato Parti/ABE (vedi fig. 1).

6. Fissate i distanziali ruota con le ruote e le viti ruota piu lunghe sul veicolo. Allo scopo si inserisce, innanzi tutto, il distanziale

ruota sull'elemento di centraggio del veicolo e, poi, la ruota sul distanziale ruota.

7. Le coppie di serraggio attuali (fare attenzione ad eventuali differenze tra cerchioni in alluminio e cerchioni in acciaio) si

possono ricavare dai dati forniti dal fabbricante del veicolo per il fissaggio delle ruote di serie, dal fabbricante delle ruote
se si utilizzano ruote speciali e dalla perizia sui componenti per il distanziale ruota. Controllate la profondita di avvitamen-
to minima delle viti ruota piu lunghe:

Filetto M12x1,25 = min. 8.0 giri = circa 10 mm di filetto portante
Filetto M12x1,5 = min. 6.5 giri = circa 10 mm di filetto portante
Filetto M12x1,75 = min. 6.5 giri = circa 12 mm di filetto portante
Filetto M14x1,25 = min. 9 giri = circa 12 mm di filetto portante
Filetto M14x1,5 = min. 7.5 giri = circa 11 mm di filetto portante
Filetto M15x1,25 = min. 8.0 giri = circa 10 mm di filetto portante
Filetto 1/2" UNF = min. 8.0 giri = circa 11 mm di filetto portante

8. Fate attenzione ad effettuare un montaggio accurato. Per ciascuna ruota si devono prima serrare assialmente due viti oppos-

te. Non utilizzate un‘avvitatrice ad impulsi, bensi una chiave dinamometrica. Se I'apertura chiave delle viti di fissaggio piu
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lunghe dovesse essere particolare, si deve completare opportunamente la dotazione attrezzi di bordo.

9. Una volta effettuato il montaggio, facendo girare le ruote ancora senza carico, verificate la liberta di movimento delle viti ruota
pit lunghe rispetto ai particolari interni del veicolo (sensori ABS, impianti freni, ecc.)

10. Ci si deve attenere alle direttive ed alle istruzioni riportate nella perizia sui componenti del veicolo.
Verificate la liberta di movimento delle ruote e la necessaria copertura delle stesse.

Una volta montati i distanziali ruota, devono continuare ad essere garantite la liberta di movimento delle ruote e la necessaria
copertura dei battistrada.

. Tutte le viti ruota si devono riserrare dopo aver percorso circa 100 km, utilizzando allo scopo una chiave dinamometrica
(coppie di serraggio secondo indicazioni del fabbricante del veicolo per il fissaggio delle ruote di serie ovvero del fabbri-
cante delle ruote se si utilizzano ruote speciali).

Fate attenzione ad eventuali differenze tra cerchioni in alluminio e cerchioni in acciaio.
12. Non ¢ consentita la ripassatura dei distanziali ruota e degli accessori.

13 E possibile la restituzione di distanziali ruota ed accessori soltanto se si tratta di particoli nuovi non montati, senza tracce di
montaggio e danni, nella confezione originale.
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Lapplicazione di distanziali ruota pu6 comportare notevoli danni a persone e cose, qualora non si proceda in maniera opportuna ed a regola d'arte.



La adicion de ensanchadores de via puede llevar a lesiones personales y a dafios a la propiedad en caso de manejo no especializado o no profesional.

Notas importantes sobre seguridad y construccion para el sistema
DR de ensanchamiento de via Trak*®

Terminantemente lea las instrucciones de montaje y el peritaje de las partes de la Inspeccién técnica de Vehiculos
Certificado de piezas/ABE antes del montaje de los ensanchadores de via y obedezca exactamente las instrucciones que
contienen.

Usted recibe los peritajes sobre Certificado de piezas/ABE y/o las instrucciones de montaje directamente de su distribuidor
especializado o los encuentra en www.h-r.com

La adicién de ensanchadores de via puede llevar a lesiones personales y a dafios a la propiedad en caso de manejo
no especializado o no profesional.

Antes del montaje compare el peritaje sobre Certificado de piezas/ABE con la documentacién del vehiculo (certificado de
admisibilidad) para ver si este producto H&R fue verificado para su vehiculo.

Por favor compare el producto H&R con el peritaje sobre Certificado de piezas/ABE para ver si todas las denominaciones son
correctas y este producto H&R estd disefiado para su vehiculo.

No es admisible la utilizacion en vehiculos no especificados en el peritaje sobre Certificado de piezas/ABE.

Aseglrese que los componentes son instalados solo por un taller mecanico autorizado. Solo estos mecanicos autorizados
tiene el conocimiento y equipamiento especializados necesarios. Los vehiculos hibridos y eléctricos solo deben ser revisa-
dos en talleres especializados donde el personal ha realizado entrenamientos con alto voltaje y trabaja de forma segura en
vehiculos con estas tecnologias.

Las llantas de acero generalmente no pueden ser usadas, a no ser que la aplicacion especifica del vehiculo lo especifique.

Mantenga estas instrucciones de seguridad e instalacion en su vehiculo y siga las instrucciones cuando cambie las llantas.

El funcionamiento y la tolerancia seguros, previstos por nosotros, de los ensanchadores de via presuponen la estricta obser-
vancia y adhesion a estas notas de seguridad y montaje, asi como al respectivo peritaje de los Certificado de piezas/ABE!

Observe y siga las restricciones e informacion provista en el certificado de accesorios del vehiculo. Comprueba que no hay
ninguna obstruccién con las ruedas ni los pasos de rueda. Tras montar los separadores debe comprobar que hay suficiente
espacio para el libre movimiento de la rueda.

Instruccion de montaje

Limpie cuidadosamente de polvo y 6xido el centrado de referencia y la superficie de contacto en el vehiculo con un cepillo de
alambre. (ver Fig. 1)

2. Coloque el ensanchador de via en la llanta y compruebe si el ensanchador de via con el chaflan exterior quedan en contacto

sin juego con el chaflan interior, el centrado de referencia y las superficies de contacto quedan en contacto con la llanta. (ver
Figs. 2y 3)

3. Coloque el ensanchador de via sobre el centrado en el vehiculo y compruebe si el ensanchador de via con el chaflan interior y

el centrado de referencia quedan en contacto a ras y sin juego con las superficies de contacto del eje. (ver Figs. 4y 5)

4. Compare los pernos para rueda H&R de mayor longitud con los pernos para rueda originales. Por favor tenga en cuenta:

+ Lalongitud roscada de los pernos para rueda H&R debe ser en general mayor que el espesor del ensanchador de via.

+ Elcollar del perno para rueda H&R debe ser idéntico al collar del perno para rueda original.

+ En el caso de pernos para rueda originales con collar cénico o esférico los pernos correspondientes de mayor longitud se
deben utilizar similarmente con collar cénico o esférico.

(Para ejemplos con pernos para ruedas vea la Fig. 6-9)

5. Retire las espigas de centrar, grapas retenedoras que posiblemente existan y/o pernos de fijacion del disco de freno sobresa-

lientes, si se requiere de acuerdo con el peritaje sobre Certificado de piezas/ABE. (ver Fig. 1)

6. Sujete los ensanchadores de via junto con las ruedas y los pernos para rueda de mayor longitud al vehiculo. Para este propé-

sito introduzca primero el ensanchador de via sobre el centrado de referencia en el vehiculo y a continuacion la rueda sobre
el ensanchador de via.

7. Para los pares de apriete actuales (tenga en cuenta las eventuales diferencias ente llantas de aluminio y llantas de acero)

para la fijacion de los ensanchadores de via tome las especificaciones del fabricante del vehiculo para el montaje de
ruedas de serie, del fabricante de la rueda para aplicacion con ruedas especiales, y los peritajes de los componentes para
el ensanchador de vias. Compruebe la minima proyeccion de la rosca de los pernos para de mayor longitud:

Rosca M12x1,25 = minimo 8.0 vueltas = aproximadamente 10 mm de rosca portante
Rosca M12x1,5 = minimo 6.5 vueltas = aproximadamente 10 mm de rosca portante
Rosca M12x1,75 = minimo 6.5 vueltas = aproximadamente 12 mm de rosca portante
Rosca M14x1,25 = minimo 9 vueltas = aproximadamente 12 mm de rosca portante
Rosca M14x1,5 = minimo 7.5 vueltas = aproximadamente 11 mm de rosca portante
Rosca M15x1,25 = minimo 8.0 vueltas = aproximadamente 10 mm de rosca portante
Rosca 1/2" UNF = minimo 8.0 vueltas = aproximadamente 11 mm de rosca portante

e o o o o o o

8. Preste mucha atencién a un cuidadoso montaje. Para cada rueda deben ser apretados primero dos pernos diametralmente

opuestos. No utilice atornillador de impacto sino llave dinamométrica. En caso de un ancho de caras diferentes de los
pernos de fijacion de mayor longitud se deberian complementar las herramientas de a bordo.
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9. Verifique después de montar, mediante el giro de las ruedas atin sin carga, el libre movimiento de los pernos de mayor longi-
tud con respecto a las partes interiores del vehiculo (Sensores ABS, sistemas de freno, etc.)

10. Las condiciones y notas especificadas en el peritaje de componentes del vehiculo se deben mantener y obedecer. Verifique el
libre movimiento de las ruedas y las necesarias cubiertas de la ruedas.
Se debe asegurar el libre movimiento de las ruedas y las necesarias cubiertas de las bandas de rodadura después de adici-
onar los ensanchadores de via. After attaching the wheel spacer, verify the unobstructed operability of the wheels and the
required covers of the tire running surfaces.

1

pury

. Todos los pernos de la rueda van a ser apretados con la llave dinamométrica después de una conduccion de aproxima-
damente 100 km. ((Pares de apriete de acuerdo con las especificaciones del fabricante del vehiculo para el montaje de
ruedas de serie, o del fabricante de las ruedas al utilizar ruedas especiales).

Tenga en cuenta las eventuales diferencias ente llantas de aluminio y llantas de acero.
12. No es admisible la transformacién posterior de ensanchadores de via y accesorios.

13. La devolucién de ensanchadores de via y accesorios solamente es posible para componentes nuevos sin montar, sin trazos
de montaje y deterioro, en el empaque original.

2.
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La adicion de ensanchadores de via puede llevar a lesiones personales y a dafios a la propiedad en caso de manejo no especializado o no profesional.



A aplicagdo de alargadores de vias pode levar a consideraveis danos pessoais e materiais se ndo for executada de forma correcta.

Instrugoes importantes de seguranga e montagem para alargadores
de vias Trak*® Sistema DR

Por favor leia as instru¢cdes de montagem e o certificado de Pegas/ABE antes de proceder a montagem dos alargadores de
vias, e siga minuciosamente as instrugoes que estes documentos contém.

Os respectivos certificados de Certificado Pegas/ABE e/ou as instru¢des de montagem podem ser solicitados directamente
ao seu revendedor ou descarregar de www.h-r.com.

Se as presentes instrugdes de montagem nao forem seguidas e correctamente executadas, o mesmo pode resultar em
acidentes graves para o veiculo e seus ocupantes.

Antes da instalacéo, confirme que o produto confere com o indicado na aplicagéo / certificados e que é o indicado pela H&R
para o seu veiculo.
Os produtos H&R nado devem ser utilizados em veiculos para os quais nao foram previstos. Siga a lista de aplicagdes.

Tenha a certeza de proceder a instalagao destes componentes em oficinas especializadas, pois s6 eles tém conhecimento
técnico e ferramenta apropriada.

Na generalidade, jantes de ago nao podem ser utilizadas, excepto se explicitamente indicada como tal a sua compatibilida-
de

Guarde as presentes instrugoes de seguranca e de montagem na viatura e consulte as instrugdes sempre que tiver
que trocar uma roda.

A fiabilidade e perfeito funcionamento dos nossos espagadores / alargadores de vias, como nés os concebemos, devem
respeitar as presentes instru¢gées de montagem assim como a conformidade com os certificados/ homologagdes dos
mesmos.

Se ao proceder @ montagem de um produto H&R, se deparar com qualquer tipo de problema, deve imediatamente contactar
o revendedor do mesmo.

Instrugoes de montagem

Limpe cuidadosamente o centro e a superficie de contacto no cubo de roda do seu veiculo, eliminando qualquer tipo de
sujidade e ferrugem, utilizando uma escova de ago. (ver figura 1)

2. Instale o alargador de vias na jante e verifique, se o centro e rebordo exterior deste assenta na perfeigdo e sem qualquer

folga no centro e rebordo interior e nas superficies de contacto da jante. (ver figura 2 e 3)

3. Coloque o alargador de vias no cubo de roda do veiculo e verifique se este vai encostar com o rebordo interior do alargador

e que o centro do alargador entra de forma rente e sem folga na superficie de contacto do eixo. (ver figura 4 e 5)

4. Compare os parafusos de roda H&R, mais compridos, com os parafusos de roda genuinos. Por favor tenha atengdo ao

seguinte:

+ O comprimento da rosca dos parafusos de roda H&R deve sobressair, por principio, pela espessura do alargador de vias.

+ 0 colar dos parafusos de roda H&R deve ser idéntico ao colar dos parafusos de roda genuinos.

+ No caso de parafusos de roda genuinos com colar cénico ou esférico mével devem ser usados parafusos de roda igual-
mente equipados com colar cénico ou esférico mével.

(ver exemplos para parafusos de roda nas figuras 6-9)

5. Remova pinos de centragem, molas e/ou parafusos de fixagdo de discos de travdo eventualmente existentes, se o certifica-

do de Pegas/ABE o exigir. (ver figura 1)

6. Fixe o alargador de vias juntamente com as rodas e os parafusos de roda mais compridos no veiculo. Para isso coloca-se

primeiro o alargador de vias na centragem no veiculo e, depois, a roda sobre o alargador de vias.

7. O torque de aperto actual (considere eventuais diferengas entre jantes de aluminio e jantes de ago) consta das infor-

magdes do fabricante do veiculo relativamente a fixagao das rodas de série, ou do fabricante das rodas, no caso de usar
rodas especiais, e do certificado de homologagao do alargador de vias. Verifique a profundidade minima de aperto dos
parafusos de roda mais compridos:

Rosca M12x1,25 m = min. 8.0 voltas = aprox. 10mm de suporte da rosca
Rosca M12x1,5 m = min. 6.5 voltas = aprox. 10mm de suporte da rosca
Rosca M12x1,75 m = min. 6.5 voltas = aprox. 12 mm de suporte da rosca
Rosca M14x1,25 m = min. 9 voltas = aprox. 12 mm de suporte da rosca
Rosca M14x1,5 m = min. 7.5 voltas = aprox. 11 mm de suporte da rosca
Rosca M15x1,25 m = min. 8.0 voltas = aprox. 10 mm de suporte da rosca
Rosca 1/2“ UNF = min. 8.0 voltas = aprox. 11 mm de suporte da rosca

8. Assegure uma montagem cuidadosa. Em cada roda, apertar de forma centrada primeiro dois parafusos opostos. Nao

utilize chaves de impacto mas sim uma chave dinamométrica. Na eventualidade de precisar de uma chave de tamanho
diferente para os parafusos de fixagdo mais compridos, completar a ferramenta de bordo de forma a condizer.
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9. Verifique apds a montagem a livre mobilidade dos parafusos de roda mais compridos em relagdo a componentes interiores
do veiculo (sensores ABS, sistemas de travagem etc.), girando para isso as rodas ainda suspensas.

10. Os requisitos mencionados no certificado de homologacéo do acessério devem ser consultados e cumpridos. Controle a
necessdria mobilidade das rodas e do guarda-lamas.

A mobilidade das rodas e a cobertura necessdria da superficie de rodagem do pneu deve ficar assegurada apds a montagem.

. Todos os parafusos das rodas devem ser apertados novamente apés 100 km com uma chave dinamométrica (torque de
aperto de acordo com as informagoes do fabricante do veiculo para a fixagao de rodas de série ou, no caso de usar rodas

1

sy

especiais, do fabricantes das rodas).

Considere eventuais diferencas entre jantes de aluminio e jantes de ago.
12. Uma posterior modificagdo dos alargadores de vias e dos acessoérios ndo é permitida.

13. A devolugao de alargadores de vias e de acessérios s6 é possivel no caso de pegas novas que ndo foram aplicadas e que
ndo apresentam vestigios de aplicagdo e/ou danos, devendo ser enviados na embalagem original em perfeitas condigoes.
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Wanneer een spoorverbreding niet vakkundig doorgevoerd wordt, kan dit ernstige persoonlijke of materiéle schade veroorzaken.

Belangrijke veiligheids- en montage-instructies voor Trak*®
Spoorverbredingen Systeem DR

Alvorens de spoorverbredingen te monteren, absoluut eerst de montagehandleiding en het Onderdelen certificaat/ABE
lezen en de aanwijzingen daarvan zorgvuldig in acht nemen.
De betreffende Onderdelen certificaat/ABE zijn direct verkrijgbaar bij uw vakhandelaar of via www.h-r.com

Wanneer een spoorverbreding niet vakkundig doorgevoerd wordt, kan dit ernstige persoonlijke of materiéle schade
veroorzaken.

Vergelijk het Onderdelen certificaat/ABE met de autopapieren (kentekenbewijs) om te controleren of dit H&R-product inder-

daad voor uw voertuig gekeurd is.

Vergelijk dit H&R-product a.u.b. met het Onderdelen certificaat/ABE, om te controleren of alle benamingen correct zijn en of
dit H&R-product voor uw voertuig geschikt is.

Het is niet toegestaan om dit product bij voertuigen toe te passen die niet in het Onderdelen certificaat/ABE genoemd zijn.

Voertuigen met een hybride of elektrische aandrijving mogen alleen worden uitgerust met spoorverbreding door de specia-
list die speciale trainingen voor voertuigen met hoogspanningssystemen heeft gehad en deze technologie veilig beheerst.

Het gebruik van stalen velgen is uitgesloten zolang het gebruik van stalen velgen niet uitdrukkelijk in het betreffende voer-
tuigspecifieke onderdelencertificaat wordt vermeld.

Bewaar deze veiligheids- en montage-instructies in het voertuig en neem de aanwijzingen ervan in acht wanneer u
een band verwisselt.

Een absolute voorwaarde voor de door ons voorziene veilige functie en betrouwbaarheid van de spoorverbredingen is de
strikte naleving van deze veiligheids- en montage-instructies en van de betreffende Onderdelen certificaat/ABE!

Indien er klachten zijn na de aankoop en / of installatie van H&R producten, neem dan svp contact op met uw verkoper.

Montagehandleiding

Reinig de middencentrering en het oplegvlak aan het voertuig voorzichtig met een draadborstel en verwijder vuil en roest. (zie
afbeelding 1)

2. Leg de spoorverbreding in de velg en controleer, of de spoorverbreding met het buitenviak en de middencentrering zonder

speling tegen het binnenvlak, de middencentrering en de oplegvlakken van de velg aan ligt. (zie afbeelding 2 en 3)

3. Plaats de spoorverbreding op de middencentrering aan het voertuig en controleer, of de spoorverbreding met de binnenfase

en de middencentrering goed aansluit op het as-oplegvlak en of er geen speling is. (zie afbeelding 4 en 5)

4. Vergelijk de langere H&R-wielschroeven met de originele wielschroeven. Neem a.u.b. het volgende in acht:

De schroefdraadlengte van de H&R-wielbouten moet altijd net zo veel langer zijn als de spoorverbreding dik is.
De kraag van de H&R-wielbout moet altijd identiek zijn aan de kraag van de originele wielschroef.

+ Bij originele wielbouten met een beweegbare kegel of kogelvormige kraag moeten dienovereenkomstig ook langere
wielbout met een beweegbare kegel of kogelvormige kraag worden gebruikt.

(Voorbeelden voor wielbouten zie afb. 6-9)

5. Verwijder eventuele centreerpennen, bevestigingsklemmen en/of uitstekende bevestigingsschroeven van de remschijven,

wanneer dit volgens het Onderdelen certificaat/ABE vereist is. (zie afbeelding 1)

6. Bevestig de spoorverbredingen samen met de wielen en de langere wielbouten aan het voertuig. Hiervoor wordt eerst de

spoorverbreding op de middencentrering aan het voertuig geplaatst en daarna wordt het wiel op de spoorverbreding ge-
plaatst.

7. De actuele aandraaimomenten (let op eventuele verschillen tussen aluminium velgen en stalen velgen) voor de bevesti-

ging van standaard wielen vindt u in de informatie van de voertuigfabrikant; voor de bevestiging van speciale wielen in de
informatie van de wielfabrikant en voor de spoorverbreding in het onderdelen-expertiserapport. Controleer de minimum
inschroefdiepte van de langere wielbouten.

Schroefdraad M12x1,25 = minstens 8.0 omwentelingen = ca. 10 mm dragende schroefdraad
Schroefdraad M12x1,5 = minstens 6.5 omwentelingen = ca. 10 mm dragende schroefdraad
Schroefdraad M12x1,75 = minstens 6.5 omwentelingen = ca. 12 mm dragende schroefdraad
Schroefdraad M14x1,25 = minstens 9 omwentelingen = ca. 12 mm dragende schroefdraad
Schroefdraad M14x1,5 = minstens 7.5 omwentelingen = ca. 11 mm dragende schroefdraad
Schroefdraad M15x1,25 = minstens 8.0 omwentelingen = ca. 10 mm dragende schroefdraad
Schroefdraad 1/2" UNF = minstens 8.0 omwentelingen = ca. 11 mm dragende schroefdraad

8. Let op een zorgvuldige montage. Per wiel moeten eerst twee tegenover elkaar liggende schroeven centrisch vastgedraaid

worden. Gebruik geen slagschroevendraaier, maar een momentsleutel. Indien de sleutelwijdte van de langere bevestigings-
schroeven afwijkt, moet het autogereedschap dienovereenkomstig aangevuld worden.
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10.

1

jury

12.
13.

Nadat de montage voltooid is, moet u de nog niet belaste wielen rond draaien en daardoor controleren of de langere wielbou-
ten een vrije loop hebben t.0.v. binnenliggende onderdelen van het voertuig (ABS-sensoren, reminstallaties, enz.)

De in het expertiserapport voor de voertuigonderdelen genoemde aanwijzingen moeten nageleefd en in acht genomen wor-
den; tevens moet aan de genoemde voorwaarden worden voldaan.
Controleer of de wielen een vrije loop hebben en of de noodzakelijke wielafdekking correct is.

De vrije loop van de wielen en de noodzakelijke afdekking van de wielloopvlakken moet ook na de montage van de spoorver-
breding gegarandeerd zijn.

. Alle wielschroeven moeten na ca. 100 km rijden met de momentsleutel aangetrokken worden. (Aandraaimomenten voor

de bevestiging van standaardwielen volgens de informatie van de fabrikant, resp. voor speciale wielen volgens de infor-
matie van de wielfabrikant).

Let op eventuele verschillen tussen aluminium velgen en stalen velgen.
Het is niet toegestaan om spoorverbredingen en toebehoren achteraf te bewerken.

Terugname van spoorverbredingen en toebehoren is uitsluitend mogelijk bij nog niet gemonteerde nieuwe onderdelen, zonder
montagesporen en beschadigingen en in de originele verpakking.

Oplegviak velg =

Middencentrering ===== \etkap
voertuig , Middencentrering
.

= voor vel
.- g

““

‘O
Buitenvlak

Dikte van de
. spoorverbreding

'~
e

As-oplegvlak voertuig===u ..

voertuig

Spoorverbreding moet goed aansluitend en zon-

der speling tegen het as-oplegvlak aan liggen Kegel-kraag-schroef

Kegel-kraag-schroef

(radius in acht nemen)
Radius ~

LY

Wielschroeven met beweegbare
conus (bijv. Porsche Cayenne,
VW T5, VW Touareg)

Vlakke-kraag-schroef met losse
kogelconus

Nadruk, ook ten dele, verboden. © H&R Lennestadt

NEDERLANDS

Wanneer een spoorverbreding niet vakkundig doorgevoerd wordt, kan dit ernstige persoonlijke of materiéle schade veroorzaken.



Forkert og faglig ukorrekt pabygning af sporudvidelser kan medfgre vaesentlige person- og tingskader.

Vigtige sikkerheds- og montagehenvisninger for Trak*®
Sporviddeforggere - System DR

Montagevejledningen og Dele certifikat/ABE skal ubetinget laeses inden montagen af sporudvidelserne, og de indeholdte
anvisninger skal fglges ngje.

Du kan fa den tilsvarende Dele certifikat/ABE og/eller montagevejledning direkte hos din forhandler eller under www.h-r.
com

Forkert og faglig ukorrekt pabygning af sporudvidelser kan medfgre vaesentlige person- og tingskader.

Sammenlign inden montagen Dele certifikat/ABE med kgretgjets papirer (indregistreringsattest) for at konstatere, om dette
H&R-produkt er godkendt for dit kgretgj.

Sammenlign H&R-produktet med Dele certifikat/ABE for at konstatere, om alle betegnelser er korrekte, og om dette H&R-
produkt er beregnet til dit kgretgj.

Anvendelsen er forbudt pa kgretgjer, som ikke er opfgrt pa Dele certifikat/ABE.

Det bgr sikres at disse komponenter monteres af fagleert personale pa et autoriseret vaerksted, eller et vaerksted med
faglaerte teknikere.

Kun uddannede teknikere har den ngdvendige viden og vaerktgj til korrekt montering.

Montering pa hybrid- og el-biler bgr kun foretages pa et specialiseret vaerksted, hvor teknikerne er uddannet til at arbejde
pa biler med denne hgjspaendings drivlinje-teknik.

Stalfzelge kan ikke monteres, medmindre dette specifikt er tilladt i henhold til TUV-delerklzeringen.

Opbevar denne sikkerheds- og montagehenvisning i keretgjet og veer isaer opmaerksom pa disse henvisninger ved hjulskift.

Den sikre funktion og godkendelse, som vi har projekteret sporudvidelserne med, forudszetter streng opmaerksomhed pa og
overholdelse af disse sikkerheds- og montageanvisninger samt de gaeldende delerklaeringer!

Opstar der problemer i forbindelse med kgb og/eller montering af komponenterne bgr den forhandler, som har leveret
varen. kontaktes.

Montagevejledning

Fjern snavs og rust pa midtercentreringen og anlaegsfladen pa keretgjet forsigtigt med en stélbgrste. (se Fig. 1)

Laeg sporudvidelsen i faelgene og kontroller, om sporudvidelsen ligger spilfrit an med den udvendige styrekant og midtercentre-
ringen pa feelgens indvendige styrekant, midtercentrering og anleegsflader. (se Fig. 2 og 3)

. Seet sporudvidelsen pa midtercentreringen pé kgretgjet og kontroller, om sporudvidelsen ligger an i niveau med den indvendige

styrekant og midtercentreringen og ligger spilfrit an pa akslens anlaegsflade. (se Fig. 4 og 5)

. Sammenlign de laengere H&R-hjulskruer med de orlglnale hjulskruer. Veaer opmaerksom pa:

H&R-hjulskruernes gevindleengde skal generelt vaere sa meget laengere, som svarer til sporudvidelsens tykkelse.

+ H&R-hjulskruernes bund skal veere identisk med den originale hjulskrues bund.
Ved originale hjulskruer med bevaegelig kegle- eller kuglebund skal bruges tilsvarende laengere hjulskruer ligeledes med
bevaegelig kegle- eller kuglebund.

(Eksempler pa hjulskruer se Fig. 6-9)

Fjern evt. forekommende centrerstifter, holdeklemmer og/eller bremseskivefastggrelsesskruer, der rager frem, hvis det krae-

" ves iht. Dele certifikat/ABE. (se Fig. 1)

Fastger sporudvidelsen sammen med hjulene og de Iaengere hjulskruer pa keretgjet. Det sker ved fgrst at saette sporudvidel-

" sen pa midtercentreringen pa keretgjet og derefter hjulet pa sporudvidelsen.
. De aktuelle tilspaendingsmomenter (vaer opmaerksom pa eventuelle forskelle mellem alu- og stalfzelge) kan du finde i

keretgjsproducentens specifikationer for fastggrelsen af seriehjul, hjulproducentens ved anvendelse af specialhjul og
delerklzeringen for sporudvidelsen. Kontroller de lzengere hjulskruers mindste indskruningsdybde:

Gevind M12x1,25 = min. 8.0 omdrejninge= ca. 10 mm barende gevind
Gevind M12x1,5 = min. 6.5 omdrejninger = ca. 10 mm bzerende gevind
Gevind M12x1,75 = min. 6.5 omdrejninger = ca. 12 mm baerende gevind
Gevind M14x1,25 = min. 9 omdrejninger = ca. 12 mm baerende gevind
Gevind M14x1,5 = min. 7.5 omdrejninger = ca. 11 mm baerende gevind
Gevind M15x1,25 = min. 8.0 omdrejninger = ca. 10 mm baerende gevind
Gevind 1/2" UNF’= min. 8.0 omdrejninge = ca. 11 mm bzerende gevind

. Serg for en omhyggelig montage. For hvert hjul skal ferst spaendes to modsat hinanden liggende skruer centrisk. Brug ikke

slagskruemaskine, men en drejemomentnggle. Ved eventuel afvigende ngglevidde pa de laengere fastggrelsesskruer skal
veerktgjskassen suppleres tilsvarende.

Drej efter afsluttet montage de endnu ubelastede hjul for at kontrollere, at de laengere hjulskruer gar frit i forhold til keretgjets
indvendige dele (ABS-sensorer, bremseanlaeg osv.).
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10. Pabud og henvisninger i keretgjets delerkleering skal overholdes. Kontroller, at hjulene gar frit og har den ngdvendige hjulaf-
daekning.

Efter pabygningen af sporudvidelsen skal man sikre sig, at hjulene gar frit og at deeklgbefladerne har den ngdvendige afdaek-
ning.
. Alle hjulskruer skal efterspzendes efter ca. 100 km kgrsel med drejemomentngglen. (Tilspandingsmomenter i henhold

til keretgjsproducentens specifikationer for fastggrelsen af seriehjul henholdsvis hjulproducentens ved anvendelse af
specialhjul).

Vaer opmaerksom pa eventuelle forskelle mellem alu- og stalfzelge.
12. Efterfglgende bearbejdning af sporudvidelser og tilbehgr er ikke tilladt.

13. Returnering af sporudvidelser og tilbehgr kan kun ske i tilfaelde af umonterede nye dele, som er uden spor af montage og
skader, og som er i original emballage.

1

—ry

1 2.
Anlzegsflade felg w .,
Midtercentrering """~ Fedtkappe
Midtercentrering
= forfeelg
" “
Udvendig” :
styrekant
porudvidelsens
._-.‘,o' tykkelse
4.
Akselanlegsflade ===a
koretoj -
- === Indvendig
styrekant
for koretoj
5. 6.
Sporudvidelsen skal ligge an i niveau og spilfri Keglebundskrue
pa ‘zllkselanlaegsfladen kegle 60°
L g )
7 8. 9.

Keglebundskrue (veer
opmeerksom pé radius)
radius ~

Hjulskruer med bevaegelig konus
(f.eks. Porsche Cayenne, VW T5,
VW Touareg)

Fladbundskrue Porsche med los
kuglekonus

Eftertryk forbudt, ogsa i uddrag. © H&R Lennestadt
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Forkert og faglig ukorrekt pabygning af sporudvidelser kan medfgre vaesentlige person- og tingskader.



Monteringen av sporviddeutvidelser kan medfgre alvorlige personskader og materielle skader ved ikke sak- og fagkyndig handtering.

Viktige sikkerhets- og monteringshenvisninger for Trak*®
sporviddeutvidelser system DR

For sporviddeutvidelsene monteres ma monteringsanvisningen og Deler sertifikat/ABE (i Norge: Biltilsynet) leses.
Anvisningene i erklzeringen ma overholdes til punkt og prikke.

De aktuelle Deler sertifikat/ABE (i Norge: Biltilsynet) og/eller monteringsanvisningene far De direkte hos Deres faghandel
eller pa www.h-r.com

Monteringen av sporviddeutvidelser kan medfgre alvorlige personskader og materielle skader ved ikke sak- og fagkyndig
handtering.

For monteringen ma De sammenligne Deler sertifikat/ABE (i Norge: Biltilsynet) med vognkortet (registrering av motor-
vogn) for & kontrollere at dette H&R-produktet er blitt testet for Deres motorvogn.

Vennligst sammenlign H&R-produktet med Deler sertifikat/ABE (i Norge: Biltilsynet) og pase at alle betegnelser er korrek-
te, og at dette H&R-produktet er godkjent for Deres motorvogn.

Bruk pa motorvogn som ikke er oppfert i Deler sertifikat/ABE (i Norge: Biltilsynet) er ikke tillatt.

Forsikre deg om at komponentene blir montert av autorisert mekaniker/verksted. Autoriserte mekanikere/verksteder inne-
har den ngdvendige kunnskapen og utstyret for slik montering.

Har du Hybrid eller ELbil ma du henvende deg til et verksted med spesialkompetanse pa, og godkjenning for a utfgre arbeid
pa biler med denne teknologien.

Stalfelger kann normalt ikke brukes i kombinasjon med spacere med mindre det er angitt spesielt i godkjenningen for det
aktuelle kjgretay.

Disse sikkerhets- og monteringshenvisningene ma oppbevares i motorvognen. Henvisningene ma overholdes nar De skifter
bilhjul.

Vi garanterer at vare sporviddeutvidelser har en sikker og tillatt funksjon. Men dette forutsetter at disse sikkerhets- og
monteringshenvisningene og de tilsvarende Deler sertifikat/ABE (i Norge: Biltilsynet) overholdes til punkt og prikke!

Skulle det vaere sparsmal, eller klager, etter montering av H&R spacere, kontakt nzermeste H&R forhandler

Monteringsanvisning

Midtsentreringen og anleggsflaten pa motorvognen maé forsiktig rengjeres for smuss og rust med en stalbgrste. (se bilde 1)

2. Sporviddeutvidelsen legges i felgen. Kontroller at sporviddeutvidelsen ligger med den ytre fasen og midtsentreringen uten

dgdgang pa den indre fasen, sentreringen og anleggsflaten i felgen. (se bildene 2 og 3)

3. Sett sporviddeutvidelsen pa midtsentreringen pa motorvognen og kontroller at sporviddeutvidelsen ligger med den indre fasen

og midtsentreringen i flukt med og uten dgdgang pé akselanleggsflaten. (se bildene 4 og 5)

4. Sammenlign de lengre H&R- forsenkete hjulboltene med de originale forsenkete hjulboltene. Vennligst husk:

Gjengelengden pa H&R- forsenkete hjulbolter ma generelt vaere sporviddeutvidelsens tykkelse lenger.
Den forsenkete H&R-hjulbolt-skulderen mé vaere identisk med skulderen til de originale hjulboltene.

+ Ved originale forsenkete hjulbolter med en bevegelig kjegle- eller kuleskulder ma tilsvarende lengre hjulbolter som ogsé har
en bevegelig kjegle- eller kuleskulder benyttes.

Eksempler for forsenkete hjulbolter se bildene 6-9)

5. Eventuelle sentreringstapper, festeklemmer og/eller bremseskive-festeskruer som stikker ut mé fjernes hvis dette er pakrevd

ifplge Deler sertifikat/ABE (i Norge: Biltilsynet). (se bilde 1)

6. Fest sporviddeutvidelsene pa motorvognen sammen med bilhjulene og de lengre forsenkete hjulboltene. Her settes sporvid-

deutvidelsen fgrst pa midtsentreringen pa motorvognen og deretter hjulet pa sporviddeutvidelsen.

7. De aktuelle tiltrekningsmomentene (ta hensyn til eventuelle forskjeller mellom aluminiumsfelger og stalfelger) finner

De i papirene til bilprodusenten under montasje av standard bilhjul, til bilhjulprodusenten ved bruk av spesialbilhjul og i
delerklzeringen for sporviddeutvidelsen. De ma kontrollere minimumsskrudybden for de lengre forsenkete hjulboltene:

jenge M12x1,25 = min. 8.0 omdreininger = ca. 10 mm barende gjenge
jenge M12x1,5 = min. 6.5 omdreininger = ca. 10 mm baerende gjenge
jenge M12x1,75 = min. 6.5 omdreininger = ca. 12 mm baerende gjenge
jenge M14x1,25 = min. 9 omdreininger = ca. 12 mm bzerende gjenge
enge M14x1,5 = min. 7.5 omdreininger = ca. 11 mm barende gjenge
jenge M15x1,25 = min. 8.0 omdreininger = ca. 10 mm bzerende gjenge
jenge 1/2" UNF = min. 8.0 omdreininger = ca. 11 mm bzerende gjenge

(2X2 K2 K2 K2 X2 X)

8. De ma sgrge for at monteringen utferes veldig ngyaktig. Pr. bilhjul ma det fgrst sentrisk tiltrekkes to skruer som ligger overfor

hverandre. De ma ikke bruke en slagskrutrekker, men en momentngkkel. Hvis ngkkelvidden pa de lengre festeskruene
avviker eventuelt, m& handverktgyet suppleres tilsvarende.

9. Etter monteringen ma De, ved a dreie bilhjulene som fremdeles er ubelastet, kontrollere at de lengre forsenkete hjulboltene er

frittlepende mot motorvognens indre deler (ABS-sensorer, bremseanlegg, etc.).
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10. Kravene og henvisningene som er listet opp i motorvogn-delerkleeringen, ma overholdes og tas hensyn til.

De ma kontrollere at hjulene og den ngdvend

ige hjulkapselen er frittigpende.

Det ma kunne garanteres at hjulene er frittlgpende og at dekkslitebanenes ngdvendige hjulkapsel er pasatt etter at sporvid-

deutvidelsen er montert.
1

—ry

av spesialhjul).

. Alle forsenkete hjulbolter ma tiltrekkes pa nytt med momentngkkelen etter ca. 100 km kjgrt strekning. (Tiltrekningsmo-
menter i henhold til bilprodusentens informasjon ang. feste av standard hjul, hhv. hjulprodusentens informasjon ved bruk

Vennligst ta hensyn til eventuelle forskjeller mellom aluminiumsfelger og stalfelger.

12. Det er ikke tillatt & endre sporviddeutvidelsen

13. Sporviddeutvidelser og tilbehgret kan kun returneres sa lenge delene er nye og ikke monterte, uten spor av at de kan ha vaert

montert, uten skader, og i originalemballasje.

og tilbehgret i ettertid.
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Monteringen av sporviddeutvidelser kan medfgre alvorlige personskader og materielle skader ved ikke sak- og fagkyndig handtering.



Om sparbreddnings-system inte byggs in korrekt och fackmassigt, kan det leda till avsevirda person- och sakskador.

Viktiga sikerhets- och monteringsinstruktionen for Trak*®
sparbreddnings-system DR

Fore inbyggnaden av sparbreddnings-systemet maste monteringsinstruktionen och Delar certifikat/ABE ovillkorligen lasas
igenom, och alla anvisningar i dessa handlingar maste féljas noggrant.

Respektive Delar certifikat/ABE och/eller monteringsinstruktioner kan du fa direkt fran din fackhandlare eller via internet
www.h-r.com.

Om sparbreddnings-system inte byggs in korrekt och fackmassigt, kan det leda till avsevarda person- och sakskador

Fore monteringen bor du dérfor jamfora Delar certifikat/ABE med fordonets dokument (registreringsbevis) och kontrollera, att
denna produkt fran H&R har testats for ditt fordon.

Vi ber dig att jamfora produkten fran H&R med Delar certifikat/ABE och kontrollera, att alla beteckningar &r korrekta och att
denna produkt fran H&R &r avsedd for ditt fordon.

Det &r inte tillatet att anvanda produkten for fordon, som inte finns angivna i Delar certifikat/ABE.

Komponentera skall installeras av en auktoriserad verkstad. Endast mekaniker med teknisk kunskap och utrustning samt
erfarenhet bor utféra monteringen. Hybrid och elbilar skall hanteras enligt de villkor som géller for dessa fordon.
Spacers skall generellt inte anvandas tillsammans med stalfilgar om inte speciellt godkannande finns.

Forvara denna sakerhets- och monteringsinstruktion i fordonet, och félj dessa anvisningar vid ett hjulbyte.

Godkénnande av sparbreddnings-systemet forutsatter, att denna sékerhets och monterings instruktion liksom det respekti-
ve provnings certifikat/ABE beaktas!

Forvara denna sakerhets- och monteringsinstruktion i fordonet, och félj dessa anvisningar vid ett hjulbyte.

Den av oss avsedda sakra funktionen och godkéannande av sparbreddnings-systemet forutsatter, att denna sakerhetsoch
inbyggnadsinstruktion liksom det respektive provningsintyget fran Delar certifikat/ABE beaktas!

Vid oklarheter eller fragor i samband med kop eller montering av H&R produkter, vanligen kontakta Din H&R aterforsaljare

Monteringsinstruktion

Rengdr mittcentreringen och anlaggningsytan pa fordonet forsiktigt fran smuts och rost med hjélp av en stalborste. (se bild 1)

2. Placera sparbreddnings-systemet i falgen och kontrollera, att det med ytterfasen och mittcentreringen utan spelrum ligger an

mot falgens innerfas, mittcentrering och anlaggningsyta. (se bild 2 och 3)

3. Placera sparbreddnings-systemet pa fordonets mittcentrering och kontrollera, att sparbreddnings-systemet med innerfasen

och mittcentreringen ligger i linje och utan spelrum mot axelns anldggningsyta. (se bild 4 och 5)

4. Jamfor de langre hjulskruvarna fran H&R med original-hjulbultar. Var uppmérksam pa féljande:

Gangans langd pa hjulbultar fran H&R maste generellt vara 6kad med tjockleken pa sparbreddnings-systemet.

+ Skruvférbandet pa hjulbultar fran H&R maste vara identiskt med originalskruvarna.
Vid original-hjulbultar med rérlig kon- eller kulformad ansats maste hjulbultar med motsvarande stérre langd och likaledes
med rorlig kon- eller kulformad ansats anvandas.

(Angéende exempel pa hjulskruvar se bilderna 6 - 9).

5. Eventuelle sentreringstapper, festeklemmer og/eller bremseskive-festeskruer som stikker ut ma fjernes hvis dette er pakrevd

ifglge Delar certifikat/ABE. (se bilde 1)

6. Fest sporviddeutvidelsene pa motorvognen sammen med bilhjulene og de lengre forsenkete hjulboltene. Her settes sporvid-

deutvidelsen fgrst pa midtsentreringen pa motorvognen og deretter hjulet pa sporviddeutvidelsen.

7. De aktuella dragmomenten (var uppmarksam pa eventuella skillnader for falgar av aluminium och stal) framgar av fordon-

stillverkarens uppgifter for fastsattning av standardhjul, hjultillverkarens uppgifter vid anvandning av specialhjul och av
provningsintyget for sparbreddnings-systemet. Kontrollera det minsta iskruvningsdjupet for de langre hjulskruvarna:

» Ganga M 12 x 1,25 = minst 8.0 varv = ca 10 mm barande ganga
Ganga M 12 x 1,5 = minst 6.5 varv = ca 10 mm bérande ganga

+ Ganga M 12 x 1,75 = minst 6.5 varv = ca 12 mm barande ganga

+ Ganga M 14 x 1,25 = minst 9 varv = ca 12 mm barande ganga

* Ganga M 14 x 1,5 = minst 7.5 varv = ca 11 mm barande gdnga

» Génga M 15 x 1,25 = minst 8.0 varv = ca 10 mm bé&rande génga

+ Ganga 1/2" UNF = minst 8.0 varv= ca 11 mm barande gianga

8. Var uppmarksam p4, att montaget utférs omsorgsfullt. Pa varje hjul bor forst tva skruvar mitt emot varandra dras at centriskt.

Anvand ingen muttermaskin, utan en elektrisk skruvdragare eller momentnyckel. Vid eventuell avvikande nyckelvidd pa de
langre fastskruvarna maste fordonets verktyg kompletteras pa motsvarande sétt.

9. Kontrollera efter avslutat montage, att de langre hjulbulta till fordonets inre delar (ABS-sensorer, bromssystem, m m) kan réra

sig fritt genom att vrida pa de fortfarande avlastade hjulen.
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10. De i fordonets provningsintyg specificerade krav och hanvisningar maste beaktas.

11. Samtliga hjulskruvar maste efter ca 100 km kérning dras efter med en skruvdragare. (Dragmoment i enlighet med
uppgifter fran fordonstillverkaren for fastsattning av standardhjul, resp uppgifter fran hjultillverkaren vid anvandning av

specialhjul).

Var uppmirksam pa eventuella skillnader mellan falgar av aluminium och stal.
12. Bearbetning av sparbreddnings-system eller tillbehor i efterhand &r ej tillaten.

13. Sparbreddnings-system och tillbehdr kan endast tas tillbaka, om delarna &r i nytt skick och omonterade, utan spar efter inbyg-

gnad och skador samt i originalférpackning.
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mittcentrering
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axelns anliggningsyta= ==
-~
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Spérbreddnings-systemet maste ligga an i linje
och utan spelrl;m mot axelns anlaggningsyta.

skruv med konformad
ansats kon 60°
S
-
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skruv med konformad
ansats (obs diameter)

diameters,
‘t

hjulskruvar med rérlig kon (t ex for
Porsche Cayenne, VW T5,
VW Touareg)

skruv med platt ansats och 16s kul-
formad kon till Porsche

Eftertryck, dven vad géller delar av detta dokument, &r forbjudet. © H&R Lennestadt
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SVENSKA

Om sparbreddnings-system inte byggs in korrekt och fackmassigt, kan det leda till avsevarda person- och sakskador.



Mikali osia ei kasittele ja asenna oikein, seurauksena voi olla vakavia vammoja tai vaurioita.

Trak*® raidevilin levitysten jarjestelma DR tarkeita turvallisuus- ja
asennusohjeita

Lue ennen asentamista asennusohjeet ja Osat todistus/ABE, ja noudata niiden sisaltamia ohjeita tarkasti.
Vastaavat Osat todistus/ABE ja/tai asennusohjeen saat suoraan erikoisliikkeesta tai osoitteesta www.h-r.com

Mikali osia ei kasittele ja asenna oikein, seurauksena voi olla vakavia vammaoja tai vaurioita.

Vertaa Osat todistus/ABE auton rekisteriotteeseen ja tarkista, onko H&R-tuote hyvéksytty autoasi varten.
Vertaa H&R-tuotetta Osat todistus/ABE, tarkasta, etta kaikki merkinn&t ovat oikein ja ettd H&R-tuote soveltuu autoosi.
Tuotetta ei saa asentaa autoihin, joita ei luetella Osat todistus/ABE.

Varmista ettad osat on asentanut valtuutettu asentaja tai korjaamo. Edellda mainituilla asentajilla on oltava tarvittava koulutus
asentaa tuotteita.

Jos kyseessa on hybridi tai séhkoauto asentajalla tai korjaamolla tulee olla koulutus kyseisiin ajoneuvoihin ja niihin liitty-
vaan tyoturvallisuuteen.

Levypydoria ei tule kayttaa ellei niita ole erityisesti hyvaksytty.

Sailyta turvallisuus- ja asennusohjeet autossa, ja huomioi ohjeet pyoraa vaihdettaessa.

Raidevilin levikkeiden turvallinen toiminta ja luotettavuus edellyttavit ndiden turvallisuus- ja asennusohjeiden seka
Osat todistus/ABE ehdotonta noudattamista!

10.

Asennusohje

Poista lika ja ruoste varovasti terasharjalla keskiosta ja vanteen kosketuspinnasta (katso kuva 1).

Asenna levike vanteeseen ja tarkasta, etté levikkeen ulkoviiste ja keskit koskettavat vélyksettomasti sisdviistettd, keskitta ja
kosketuspintoja (katso kuva 2 ja 3).

Aseta levike auton py6ran keskioon ja tarkasta, ettd levikkeen ja keskion valilla ei ole valysta (katso kuva 4 ja 5).
Vertaa pitkid H&R-pydranpultteja alkuperdisiin pydranpultteihin. Huomaa:
+ H&R-pyodranpulttien kierteen pituuden on oltava yleensé levikkeen verran pidempi.

H&R-pydranpultin kannan on oltava identtinen alkuperaisen pyoranpultin kannan kanssa.

Jos alkuperaisissa pyoranpulteissa on liikkkuva kartio- tai pallolaippa, pitkissé pydrénpulteissa on oltava vastaavasti liikkkuva
kartio- tai pallolaippa. (Esimerkkeja py6ranruuveista on kuvissa 6-9.)
Poista mahdolliset keskitystapit, pidikkeet ja/tai pitkat jarrulevyjen kiinnitysruuvit, mikéli Osat todistus/ABE sité edellyttda
(katso kuva 1).
Kiinnita levikkeet ja pyorat pitkilld pulteilla autoon. Sovita ensin levike auton pydrén keskioon ja sitten pyorén levikkeeseen.
Katso kiristysmomentit (huomioi alumiini- ja terdsvanteiden erot) autonvalmistajan ohjeista (vakiopyorét) tai pyoran
valmistajan ohjeista (erikoispyorat) seka levikkeen hyviaksynnasta. Tarkasta pyoranpulttien vahimmaisasennussyvyys:
kierre M12x1,25 = vah. 8.0 kierrosta = n. 10 mm kantava kierre
kierre M12x1,5 = vah. 6.5 kierrosta = n. 10 mm kantava kierre
kierre M12x1,75 = vah. 6.5 kierrosta = n. 12 mm kantava kierre
kierre M14x1,25 = vah. 9 kierrosta = n. 12 mm kantava kierre
kierre M14x1,5 = vah. 7.5 kierrosta = n. 11 mm kantava kierre
kierre M15x1,25 = vah. 8.0 kierrosta = n. 10 mm kantava kierre
kierre 1/2 UNF = vah. 8.0 kierrosta = n. 11 mm kantava kierre
Asenna huolellisesti. Kirist4 ensin kaksi vastakkaista pulttia. Ala kéyts iskevia konetta, vaan momenttiavainta. Jos pitkien
kiinnitysruuvien avainkoko on poikkeava, on auton tyokaluja tdydennettava vastaavasti.
Pyorita kuormittamatonta py6raa asentamisen jalkeen ja tarkasta, etté pitkat pyoranpultit eivét osu auton osiin (ABS-anturit,
jarrulaitteet jne.).

Hyvéksynnassa luetellut vaatimukset ja ohjeet on huomioitava ja niitd on noudatettava.
Tarkasta, ettd pyorat padsevat pydrimaan vapaasti ja ettéd lokasuojat peittavat pyorat.
Pydrien on pydrittdva vapaasti ja lokasuojien on peitettéava kulutuspinnat lisdosien asentamisen jalkeen.

e o o o o o o
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11. Kaikki pyoranpultit on kiristettdava noin 100 km ajomatkan jalkeen momenttiavaimella. (Huomioi auton valmistajan vakio-
pyorien ja pyoran valmistajan erikoispyoérien kiristysmomenttitiedot.)
Huomioi alumiini- ja terdvanteiden mahdolliset erot.

12. Raidevalin levikkeiden ja lisddvarusteiden muuttaminen jélkikateen kielletty.
13. Levikkeet ja lisdvarusteet voi palauttaa vain asentamattomina, asennusjéljettdminé ja vauriottomina alkuperaispakkauksessa.

Vanteen kosketuspinta =,

="=== Rasvatulppa

Auton keskié
= Vanteen keski6

-
=
Ulkoviists”

Levikkeen paksuus
-
-

Auton akselin ===y
kosketuspinta

7 8. 9,
Kartiolaipparuuvi (huo- . . - . Porsch lai It
mioi sade) séde Liikkuvalartioiset pySranpultit (esim. orsche suoralaippapultt,
Porsche Cayenne, VW T5, irtonainen pallokartio
VW Touareg)

Osittainenkin jalkipainos kielletty. © H&R Lennestadt 25

SuoMI

Mikali osia ei késittele ja asenna oikein, seurauksena voi olla vakavia vammoja tai vaurioita.



H TOT00£TNOoN MPOGONKWY TPOXWV UTIOPEL GE W EVOESELYHEVN 1) HE EEVI TLPOG TO AVTLKEIPUEVO XPION VA TIPOKAAECEL CNHAVTIKEG UAIKEG ZNMLEG I} KAL TPAVHATIOHOUG.

ZNHAVTLKEG TAPATNPNOELG Acaleiag Kal ToTtofETNONG yLa
TipooBnkeg Tpoxwv Trak+™ cbotnua DR

MNapakaAw va SlaBdceTe anapaitnTa TPV and TV TOTOBETNON TWV TIPOGONKWV TPOXWV TIG 0dnyieg TomoBETNONG
KaL TIG TEXVLKEG TpodLaypagEg Tov EEAPTHHATOC KAl Va AKOAOUBNGETE EMAKPLBWG TLG TIEPLEXOHEVEG 0ONYieg. Tig
avTioTOIXEG 00NYiEC TOMOBETNONG / TEXVIKEG TIPOdLAYPAPEG TOV EEAPTNHATOG UTIOPEITE VA TIG TIPOPNOEVTEITE
anevBeiag Kat arno Tov e§e1dikevpévo Epmopo N and to Stadiktuo tng www.h-r.com.

H TomoB£TNON TIPOGONKWVY TPOXWYV GE N vOEdELyUEVN 1 HE EEVN TIPOG TO AVTIKEIPEVO XPION UTIOPEL VA TIPOKANEGEL
ONHAVTIKEG UAIKEG TNHLEG 1} / KAl TPAUHATIGHOUG.

ZUYKPIVETE TPLY aMd TN TOMOBETNON TIG TEXVIKEG TipodLaypapég pe To BLBALo Tou oxfpatog oag. EAEYETe eav
TA TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA Kat ot 0dnyieg TNG H-R avapépouv Tov akpiLpr TOTIO TOL OXAPATOG TPOTOV KAVETE TN
TomoBETNON.

H TomoB£TNoN MPOGONKWVY TPOXWYV GE OXNHATA TIOL HEV avapEpovTal GTLG TEXVIKEG Tpodlaypagég tng H-R dev

erutpénetal.&R products must not be used on vehicles not listed in the parts approval/vehicle type approval.

Kavte Tn Tomo£TNnon Twv anocTatTwy TPOXWYV HOvo o e§ouclodotnuéva ouvepyeia i) e§eldikevpéva ouvepyeia e ta
KataAAnAa epyaleia kat yvwon. Oxnpata ge uBPLOIKO N NAEKTPLKO KLVNTHPA Bd TPETEL VA KAVOUV TOTOBETNGN HOVO GE
€EEIOIKEVPEVA GUVEPYELQ PHE TILGTOTIOLNTLKO OXNUATWY yla UYPNAEG TACELG.

H Xxprion TwV aTocTATWY TPOXWV OFE GLOEPEVIEG {AVTEG HEV ETUITPEMETAL EKTOG AV TO ETUTPEMEL O KATACKEVAGTIG TOU
QAUTOKLVI|TOU Kal Ol TEXVIKEG TIPOdLaypaPEG TOL.

®uAaETe auTEG TIG 0dNnYieg acpaleiag Kat TOMOBETNONG GTO OXNHA Gag Kat AABETE UTIOYN GAG AVTEG GE PLa EVOEXOHEVN
aAAayr TPOXWV.

H amno pag tpoBAENOPEVN AELTOVPYLKOTNTA KAl ALOTILGTIA TWV T(POCONKWY TPOXWV TIPOUTIOBETEL TNV ATOAVTN THpNnoN
Kal EPAPHOYN AUTWYV TWV 0dNyLWV acpaleiag Kat ToToB£TNoNG, KABWGE Kal TNG avrioTolxng mpayHatoyvwHoouvNG TWV
e€aptnuatwy anoé to TUV!

H TomoB£TNON TIPOGONKWV TPOXWYV UTIOPEL OE PN EVOEDELYHEVN I} PHE §EVN TIPOG TO AVTIKEIPEVO XPION VA TIPOKAAEGEL
ONUAVTIKEG LAIKEG {NULEG 1} KAL TPAVPATIOHOUG.

06nyiec TomoBETNONG

KaBapioTe To povaylé Kat TNV EMPAveLd EQAPHOYNG 0TO OXNUA TPOCEKTIKA PE L CUPHATLVN BolpToa and BpwiLd Kat
okoupld. (BAEme eikova 1)

2. TomoBETAOTE TNV TPOCONKN TPOX0OL 0TN JAvTa Kat EAEYETE €AV N TIPOGBNKN TPOXOU PE TNV EEWTEPLK ETLPAVELA KAL TO

pouayté EQapUoZeL XwPIG KEVO OTNV ECWTEPLKN ETMUPAVELD TOU HOUAYLE KAL OTLG ETUPAVELEG EPAPHOYAG TNG {AVTAG.
(BAéme eova 2 kat 3)

TomoBETAOTE TNV TIPOCONKN TPOXOL OTO HOLAYLE OTO OXNUaA Kat EAEYETE €AV N TIPOGBIKN TPOXOUL EPAPHOTEL OTEVA Kl
XWPIG KEVA OTNV ECWTEPLKN ETIPAVELT KAL OTO KEVTPO OTNV ETILPAVELA EPaPHOYNG. (BAETE lkova 4 Kat 5)

4. TUYKPIVETE TA TILO HAKPLA PTTOUAOVLA TPOXWV TNG H&R pE TA yVIAOLA HTIOUAGVLA TPOXWV.

* To UAKOG OTIELPWHATOG TWV UIouAoviwy TNG H&R Tpémet katd kavova va gival pakpUTEPO WG TIPOG TO TIAX0G TNG
TPOGONKNG TPOXOU.

* To KEQAAL Tou PriouAoviol H&R- ipémel va eivat To 810 pe To KEPAAL TOU YVIGLOU PTTOUAOVLOU TPOXOU.

* € YVIOLA UTIOUAOVLA HIE KIVOUUEVN KWVLKI 1) GQALPLKT KEPAAR Ba TIPETEL va XpnolpomonBoly avtioTowxa pakpuTepa
UTIOUAGVLA TPOXOU HIE ETIONG KIVOUUEVN KWVLKN 1 0@AtpLKr KEPAAN. (Mapadeiypata yia provAovia Tpoxol BAETE EIKOVEG

5. ATOUAKPUVETE TIEIPOUG KEVTPAPIOHATOG, TIOU EVOEXOUEVWIG UTIAPXOLY, TLAGTPAKLA CLYKPATNONG f/Kat Bides gTepEwong

élokocppevu)v TIOL TIPOEEEXOLY, EAV AUTO ATIALTNOEL amd TV TpaypatoyvwpooLvn Tou e€apthpatog anod to TUV. (BAéne
€lKova 1)

6. YTEPEWOTE TIG MPOCONKEG TPOXOUL pali Pe TOUG TPOXOUG KAL TA TILO HAKPLA PUTOUAGVLa 0TO Oxnpa. Ma auTto Tomobeteital

TPWTA N TPOCONKN TPOXOL OTO KEVIPO GTO OXNA KAL 0T OUVEXELA O TPOXOG GTNV TPOOBNKN TPOXOU.

7. Tnv enikaipn potu) 60oPLENG (TPoaExeTe evbexopgvwg Slappoig PeTagy ahovpvéviwy Kat oLdepEviwv Zavtiv)

HTopeiTe Va TNV TANPOPOPEITE ATIO TA GTOLXE(N TOU KATACKEVAGTH YLd TN GTEPEWGN TWV EPYOCTAGLAKWV TPOXWY,
TOU KATAOKELAGTH) TWV TPOXWY KATA TH XPioH TWV ELSIKWY TPOXWYV KAl THY TIPAYHATOYVWHOGHVN Tov £§apTHHATOS
PooBKNG Tpoxou. EAEyETe To eEAdxioTo BABOG (BLOWHATOG TWV HAKPUTEPWY UTIOUAOVLWV TPOXOU:

* Ineipwpa M12x1,25 = ehaxioto. 8.0 ctpotpéq n'splrtou 10 mm gAaxtoto onstpwua ouoPLENG.
* Ineipwpa M12x1,5 = ehdxioTo. 6.5 crrpocpsc nsptnou 10 mm gAaxioto OTlSlpwl.ICl ouoPLENG.

* Ineipwpa M12x1,75 = eAaxioTo. 6.5 ctpocpec m—:pmou 12 mm gAdxioto tmstpwua cuocpt&nq
* Ineipwpa M14x1,25 = ENAXLOTO. 9 OTPOYEG = MEPIMOL 12 mm £AAXLGTO CTIEIPWHA CUGPLENG.

* Ineipwpa M14x1 ,5 = ENAXLOTO. 7.5 GTPOWPES = TePimov 11 mm EAAXLOTO OTIEIPWHA GUGPLENG.
* Ineipwpa M15x1,25 = eAdxioTo. 8.0 oTpowEG = mepinov 10 mm eAAXLOTO CMEipWHA COCPLENG.
* Ineipwpa 1/2" UNF = ehaxioTo. 8.0 oTpopeg = mepinouv. 11 mm eAAxtoTo oneipwpa GOGPLENG.

®povTioTe yla pia oxoAaoTikr TonoBeTnon. Avd Tpoxd Ba mpemet oL SVo Bideg, TIou BpiokovTal AVTLKPLOTA Va CUOPLXBOLV
KEVTPLKA. Mn xpnotpototeite agcpokAeLdo, aAAd £va pomOKAELSO. S€ evOEXOUEVN AOKALON KAELOLOU TIPOG TIG HAKPUTEPES
Bibeg O0TEPEWONG B TPETEL VA AVTIKATACTABOLV QVTIOTOLXA TA EPYANELA OXNKATOG.
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10.

11.

12
13.

EA€YETe PeTa ano TNy TonoBETNON, TIou SLEVEPYNBNKE e YUPLOPA TWV TPOXWY XWPIG POPTIO TV KLYNTIKOTNTA TWY
HOAKPUTEPWY UTIOUAOVLLWV TPOXOU, WG TIPOG TA ECWTEPLKA PHEPN TOL OXNUATOG (ALoBNTAPLA ABS, GUYKPOTAHATA PPEVWY,
KATL)

Ov 08nyieg Kat oL TANPOPOPIEG, TIOU AVAPEPOVTAL OTNV TPAYHATOYVWHOOLVN TPETEL Va TNpodvTaL Kat va Aappavovtat
uTOYN. EAEYETE TNV KLVNTIKOTNTA TWV TPOXWV KAl TOU anapaitnTou KAAOPHATOG TPOXOU.

H KLyNTIKOTNTA TWY TPOXWV KAl TO ANALTOUHEVOU KAADPHATOG TWV ETILPAVELLY KUALONG TWV TPOXWY, TIPETIEL Va
SlaopalieTal peTd TNV TOMOBETNON TWV TIPOGOHNKWV TPOXWV.

,OAa Ta pTtouAdvia TpoXwv Ba PETEL Va ouacplyvovtm HeTd and nep. 100 xAp. Stadpopng pe To pottokAeLdo.

(Portec 006PLENG COJIPWVA HE Ta CTOLXELA TOU KATAGKELACTH] YLa TV TOMOBETNON EPYOCTACLAKWY TPOXWV F KAl Tou
KATAOKELAGTH TPOXWY, VA XPNGLHOTOLOUVTAL ELOLKOL TPOXOL).

Mpoc£gte evdexopeveg S1appoEg AAOVHIVEVIWV aVTWV TIPOG TIG GLOEPEVLEG AVTES.

H ek Twv voTEPWY eMeEepyaoia Kal n poodkn afeoovdp dev emtpéneTal.

H emuoTtpo@n Twv MPocdnKwy TPOXWYV Kat Tou ageooudp eival duvatn pévo oe kavoupla e€apTripata, mov dev éxovv
ToToBETNOEL, XWPIG ixvn TOMOBETNONG KaL OTN YvioLa CUOKELATia.

2.
) . Erugavela epapuoyng -
KevTpiko KeVTpapLopa ,a"-“ Kauppa Airoug zavrag
oxXNHaTog stleo KevTpaplopa
. zavtag
4,
EI'[l(pClVElCl £QAPHOYNG “'ts.‘
oxnHarog b
w==== ECWTEPIK
@aoa
oxfiHatog
v v I3 v v 6'
H ripoabrikn Tpoxou mpEmel va epappolel Xwpiq
QVOXEG OTNV ETUPAVELA EPAPHOYNG AEova Bida kwvikoU mpo@iA
KOVOG 60j
N
7. 8, 9,
Bida KwVIKoU TpopiA
(poooxn oV aKTiva) MrmouAovia TPOXWV HE KIVOUUEVO Bida xapnAou npo@iA Porsche pe
AKTIVA o K®Vvo (. X. Porsche Cayenne, VW XAAapO OPALPIKO KWVO
N

T5,VW Touareg)

AnayopeVETAL N avaTOTIWON AKOWN KAl anoonacpatikd. © H&R Lennestadt
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H ToTt08£TNoN TIPOGBNKWV TPOXWV PTIOPEL G PN evOEdELYPEVN 1) PE EEVN TLPOG TO AVTLKEIPEVO XPrioN VA TIPOKANEGEL ONUAVTIKEG UNIKEG TNHLEG F) KAL TPAVHATIGHOUG.



Teker arasi mesafe agma parcalarinin montajinin uygun sekilde ve bir uzman tarafindan yapilmamasi durumunda, cana ve mala yonelik zararlar ortaya cikabilir.

Trak*® teker arasi mesafe agma pargasi sistemi DR igin onemli
giivenlik ve montaj agiklamalari

Liitfen teker arasi mesafe agma pargasinin montajindan 6nce montaj talimatini ve Parca belgesi/ABE raporunu mutlaka
okuyun ve i¢inde belirtilen talimatlara eksiksiz sekilde uyun.

Uygun Parga belgesi/ABE raporlarini ve/veya montaj talimatlarini, dogrudan yetkili saticinizdan veya www.h-r.com adresin-
den temin edebilirsiniz.

Teker arasi mesafe agma pargalarinin montajinin uygun sekilde ve bir uzman tarafindan yapilmamasi durumunda, cana ve
mala yonelik zararlar ortaya cikabilir.

Montaj dncesinde Parga belgesi/ABE raporlarini, bu H&R-iirliniinlin araciniz igin test edilip edilmedigine iligkin olarak,
araciniza ait evrakla (ruhsat, izin belgesi) karsilastirin.

Litfen H&R-Urlinlind, tim tanimlamalarin dogru olup olmadigina ve H&R-lirliniiniin araciniza yonelik olup olmadigina
iligkin olarak Parca belgesi/ABE ile karsilastirin.

Parga belgesi/ABE raporunda belirtiimeyen araglarda kullanim yasaktir.

Bilesenlerin sadece yetkili bir tamirci / atdlye tarafindan monte edildiginden emin olun. Sadece bu yetkili teknisyenler gere-
kli uzman bilgi ve donanima sahiptir.

Hibrid ve Akiilii Elektrikli Tagitlar, personelin, otomobillerde yiiksek gerilim sistemlerinde 6zel egitimleri ziyaret ettigi ve bu
teknoloji ile otomobillerde giivenli bir sekilde calistigi 6zel atdlyelerde yenilenebilir.

Celik jantlar, araca 6zel onayin agikga izin vermedigi siirece genellikle kullanilamaz.

Bu giivenlik ve montaj agiklamalarini aragta muhafaza edin ve tekerlek degistirme durumunda buradaki agiklamalari mutla-
ka dikkate alin.

Tarafimizdan ongoriilen teker arasi mesafe agma pargasinin emniyetli fonksiyonu ve giivenilirligi, bu giivenlik ve montaj
talimatlarina ve ayrica ilgili Parga belgesi/ABE raporuna siki sekilde uyulmasini gerektirir.

H&R iiriinleri satin alindiktan ve / veya monte edildikten sonra sikayetleriniz varsa, liitfen saticiniza bagvurun.

Montaj talimati

. Aragtaki gobek pargasini ve dayanma yiizeyini dikkatlice bir tel firgayla kir ve pastan arindirin. (bakiniz resim 1)

2. Teker arasi mesafe agma pargasini janta yerlestirin ve teker arasi mesafe agma pargasinin, dis yiv ve gobek pargasi ile

bosluksuz sekilde gobek pargasinin ig yivine ve jantin dayanma yiizeyine bitisip bitismedigini kontrol edin. (bakiniz resim 2 ve 3)

3. Teker arasi mesafe agma pargasini, aragtaki gobek parcasi iizerine takin ve teker arasi mesafe agma pargasinin, i¢ yivle ve

gobek pargasiyla kesintisiz ve bosluksuz sekilde aks dayanma yiizeyine bitisip bitismedigini kontrol edin. (bakiniz resim 4 ve 5)

4. Daha uzun olan H&R-teker somunlarini, orijinal teker somunlari ile karsilastirin. Litfen dikkat:

H&R teker somunlarinin vida disi uzunlugu genel olarak teker arasi mesafe agma pargasinin kalinigindan daha uzun
olmalidir.

H&R teker somunu puluy, orijinal teker somunu puluyla 6zdes olmalidir.

Hareketli konik pullu veya kiiresel pullu orijinal teker somunlarinda, yine hareketli konik pullu veya kiiresel pullu, uygun,
daha uzun teker somunlari kullaniimalidir. (Teker somunlari igin 6rnekler igin bakiniz resimler 6-9)

5. Parga belgesi/ABE uyarinca istenmesi halinde, olasi olarak mevcut gobek saplamalarini, mandallari ve/veya disariya tasan

fren diski tespit civatalarini gikarin. (bakiniz resim 1)

6. Teker arasi mesafe agma pargasini, tekerlerle ve daha uzun olan teker somunlari ile birlikte araca tespit edin. Bunun igin 6nce

teker arasi mesafe agma parcasi, arag iizerine takilir ve akabinde teker de teker arasi mesafe agma pargasi Ustiine yerlestirilir.

7. Teker somunlarini sikarken s6z konusu sikma momentini (aliiminyum ve gelik jantlarin olasi farklarini da dikkate alin),

arag lireticisinin, seri tekerlerin takilmasina iligkin verdigi bilgilerde, 6zel tekerler kullaniimasi halinde teker iireticisinin
talimatlarinda ve teker arasi mesafe agma pargasi igin olan parga raporunda bulabilirsiniz. Daha uzun teker somunlarinin
asgari vidalama derinligini kontrol edin:

Vida disi M12x1,25 = asg. 8 devir = yaklagik 10 mm tasiyici vida disi
Vida disi M12x1,5 = asg. 6.5 devir = yaklagik 10 mm tasiyici vida disi
Vida disi M12x1,75 = asg. 6.5 devir = yaklasik 12 mm tasiyici vida disi
Vida disi M14x1,25 = asg. 9 devir = yaklasik 12 mm tasiyici vida disi
Vida disi M14x1,5 = asg. 7.5 devir = yaklasik 11 mm tasiyici vida disi
Vida disi M15x1,25 = asg. 8.0 devir = yaklasik 10 mm tasiyici vida disi
Vida digi 1/2" UNF = asg. 8.0 devir = yaklasik 11 mm tasiyici vida disi

8. Montaji dikkatli bir sekilde yapmaya 6zen gosterin Her bir tekerde dnce gapraz konumdaki somunlar merkezi olarak

sikilmalidir. Havali anahtar kullanmayin, tork anahtari kullanin. Daha uzun somunlardaki olasi farkli anahtar genisliklerinde
aragtaki avadanlik da degistiriimelidir.
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9. Montaji tamamladiktan sonra, tekerleri yere indirmeden gevirmek suretiyle, daha uzun teker somunlarinin arag i¢ pargalarina
(ABS-sensorleri, fren sistemi, vs.) yonelik serbest erigimini kontrol edin.

10. Arag-parga raporunda belirtilen agiklamalar ve notlar dikkate alinmali ve bunlara uyulmalidir.
Tekerlerin temassiz hareketini ve gerekli teker kutusunu kontrol edin.

Tekerlerin temassiz hareketi ve teker hareket yiizeylerinin gerekli sekilde kapatiimasi, teker arasi mesafe agma pargasinin
takilmasindan sonra saglanmalidir.

. Tum teker somunlari, yaklagik 100 km.lik yolculuk sonrasi tork anahtari ile tekrar sikilmalidir. (Stkma momentleri, seri
tekerlerin tespit edilmesi igin arag iireticisinin ya da 6zel tekerlerin kullanilmasi halinde teker iireticisinin bilgilerine gore
belirlenir).

Aliiminyum jantlarin ve celik jantlarin arasindaki olasi farklan dikkate alin.

12. Teker arasi mesafe agma pargasinin ve aksaminin sonradan iglenmesi yasaktir.

13. Teker arasi mesafe agma pargalarinin ve aksaminin iadesi, ancak monte edilmemis, montaj izleri ve hasarlar ihtiva etmeyen,
orijinal ambalajindaki yeni pargalar igin s6z konusudur.

1
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7 8. 9,
Konik pullu somun
(yanicapa dikkat) Hareketli konili teker somunlari Serbest kiiresel konili, Porsche igin
Yarigap ~, (6rnegin Porsche Cayenne, VW T5, yassi pullu somun
, VW Touareg

Teker arasi mesafe agma parcalarinin montajinin uygun sekilde ve bir uzman tarafindan yapilmamasi durumunda, cana ve mala yonelik zararlar ortaya cikabilir.

Kismen de olsa alintilanip tekrar basiimasi yasaktir. © H&R Lennestadt 29



Montaz dystanséw poszerzajacych moze spowodowac znaczne obrazenia cielesne i szkody rzeczowe w razie niewtasciwego i niefachowego postepowania.

Wazne wskazowki bezpieczenstwa i montazu dystanséw poszerzajacych
Trak*® System DR do zwiekszenia rozstawu osi

Przed montazem dystansow poszerzajacych prosimy bezwzglednie przeczytaé instrukcje montazu oraz Certyfikat Czesci/
ABE i postepowac doktadnie z zawartymi tam wskazéwkami.

Odpowiednie Certyfikat Czesci/ABE i/lub instrukcje obstugi otrzymacie Paristwo bezposrednio w swoim sklepie branzowym
lub mozna je pobraé¢ ze strony internetowej www.h-r.com.

Montaz dystanséw poszerzajacych moze spowodowac znaczne obrazenia cielesne i szkody rzeczowe w razie
niewlasciwego i niefachowego postepowania.

Przed montazem prosimy poréwnac Certyfikat Cze$ci/ABE z dokumentacjg pojazdu (zaswiadczeniem o dopuszczeniu pojazdu
do ruchu), upewni¢ sig, ze dany produkt H&R zostat dopuszczony dla Pafistwa pojazdu.

Prosimy poréwna¢ produkt H&R z Certyfikat Czesci/ABE w celu weryfikacji czy wszystkie oznaczenia sg prawidtowe oraz czy
dany produkt H&R przeznaczony jest dla Parfistwa pojazdu.

Niedopuszczalne jest zastosowanie w pojazdach, ktére nie sa wyszczegdlnione w Certyfikat Czesci/ABE.

Prosze dopilnowaé aby produkty H&R byly montowane przez wykwalifikowanego mechanika/warsztat. Jedynie takie
podmioty maja odpowiednia wiedze i narzedzia, aby wykonaé montaz poprawie. Auta hybrydowe i elektryczne moga byé
modyfikowane jedynie w specjalistycznych warsztatach, ktérych zatoga odbyta specjalne szkolenia w zakresie obchodzenia
si¢ z systemami wysokiego napigcia wystepujacymi w tego typu pojazdach.

Dystanse poszerzajace Trak+® nie znajdg zastosowania w przypadku kot stalowych, chyba ze zaswiadczenie o dopuszcze-
niu samochodu do ruchu stanowi inaczej.

Niniejsza instrukcje bezpieczerstwa i montazu nalezy przechowywac w pojezdzie i stosowa¢ sie do podanych tu wskazéwek
podczas zmiany két.

Zagwarantowane przez nas bezpieczne dziatanie i dopuszczenie dystanséw poszerzajacych do ruchu funkcjonuje jedynie
przy scistym przestrzeganiu niniejszej instrukcji bezpieczernstwa i montazu oraz stosownego Certyfikatu Czesci/ ABE

W przypadku checi zgtoszenia reklamacji po zakupie i/badz montazu produktéw H&R prosimy zgtosi¢ sig¢ do swojego
sprzedawcy.

Instrukcja montazu

Oczysci¢ ostroznie centralne mocowanie piasty (kotnierz centrujacy piasty) i powierzchnie przylegania dystansu do piasty
(powierzchnia oparcia piasty) z brudu i rdzy przy pomocy szczotki drucianej (patrz rys. 1)

2. Przytozy¢ dystans do felgi i sprawdzi¢, czy dystans przylega fazg zewnetrzna i kotnierzem centrujgcym bez luzu do fazy

wewnetrznej, otworu centrujgcego i powierzchni przylegania felgi. (patrz rys. 2i 3)

3. Osadzi¢ dystans na centralnym mocowaniu piasty (kotnierzu centrujgcym piasty) i sprawdzic, czy dystans opiera si¢ w jednej

ptaszczyznie i bez luzu na powierzchni oparcia piasty fazag wewnetrzng i kotnierzem centrujgcym. (patrz rys. 4 i 5)

4. Poréwna¢ dtuzsze $ruby két firmy H&R ze srubami oryginalnymi. Prosimy zwrdci¢ uwage na ponizsze wyjasnienia:

Dtugos$¢ gwintu $rub do két H&R musi byé zasadniczo diuzsza o grubo$¢ dystansu.

+ Rodzaj i ksztatt Srub két H&R musi by¢ identyczny z oryginalnymi srubami.
Jesli oryginalne $ruby majg ruchome gtéwki o ksztatcie stozka lub kuli, odpowiednio dtuzsze $ruby musza réwniez mie¢
ruchome gtowki o ksztatcie stozka lub kuli. (Na rys. 6-9 pokazano przyktady $rub két).

5. Usuna¢ ewentualne kotki centrujgce, uchwyty mocujace i/lub wystajgce $ruby tarcz hamulcowych lub mocujace, o ile jest to

wymagane przez Certyfikat Czesci/ABE. (patrz rys. 1)

6. Zamocowac dystanse razem z kotami w pojezdzie przy pomocy dtuzszych $rub. W tym celu nalezy wpierw wtozy¢ dystans na

centralne mocowanie piasty, a nastepnie zatozy¢ koto na dystans.

7. Aktualne momenty dokrecenia (nalezy uwzglednié ewentualnie réznice pomiedzy obreczami aluminiowymi, a stalowymi)

uzyskaé mozna u producenta pojazdu (w przypadku mocowania kot seryjnych), producenta két (w przypadku kot specjal-
nych) oraz w dostepnych ekspertyzach dotaczonych dla dystanséw. Nalezy skontrolowaé minimalna gteboko$é wkrecenia
dtuzszych srub:

Gwint M12x1,25 = min. 8.0 obrotéw = ok. 10 mm gwintu no$nego
Gwint M12x1,5 = min. 6.5 obrotéw = ok. 10 mm gwintu nosnego
Gwint M12x1,75 = min. 6.5 obrotéw = ok. 12 mm gwintu no$nego
Gwint M14x1,25 = min. 9 obrotéw = ok. 12 mm gwintu no$nego
Gwint M14x1,5 = min. 7.5 obrotéw = ok. 11 mm gwintu nosnego
Gwint M15x1,25 = min. 8.0 obrotéw = ok. 10 mm gwintu no$nego
Gwint 1/2“ UNF = min. 8.0 obrotéw = ok. 11 mm gwintu no$nego

e o o o o o

8. Montaz wykona¢ w spos6b staranny. W kazdym kole nalezy najpierw dokreci¢ dwie $ruby lezace naprzeciwko siebie. Nie

uzywaé wkretarki udarowej lecz klucza dynamometrycznego. W przypadku réznic w rozmiarze klucza do dtuzszych $rub
mocujacych nalezy odpowiednio uzupetni¢ komplet narzedzi w pojezdzie.

9. Sprawdzi¢ po zakoriczeniu montazu, czy dtuzsze $ruby nie zawadzajg o czesci wewnetrzne pojazdu (czujniki ABS, uktad
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hamulcowy itp.) poprzez obracanie nieobcigzonych jeszcze kot.
10. Przestrzega¢ polecen i wskazéwek podanych w ekspertyzach pojazdu. Sprawdzi¢ swobode ruchu két i opon. Po zamontowa-

niu dystanséw poszerzajacych i ewentualnych poszerzen btotnika, kota musza mie¢ odpowiednig przestrzer do pracy.

1

jury

. Wszystkie sruby két nalezy dociagnaé kluczem dynamometrycznym po przejechaniu okoto 100 km (momenty dokrecenia

zgodne musza by¢ z danymi producenta pojazdu dla mocowania kot seryjnych lub producenta két, jesli uzywa sie kot
specjalnych). Nalezy uwzglednié ewentualne réznice pomiedzy obreczami aluminiowymi i stalowymi.

12. Niedozwolona jest pdzniejsza obrobka dystanséw i wyposazenia dodatkowego.
13. Zwrot dystanséw i wyposazenia dodatkowego mozliwy jest tylko, gdy nowe czesci nie zostaty zamontowane, nie noszg

$ladéw montazu ani uszkodzen i sg zapakowane w oryginalne opakowanie. Zagwarantowane przez nas bezpieczne dziatanie

i dopuszczenie dystanséw poszerzajacych do ruchu, zaktada $ciste przestrzeganie niniejszej instrukcji bezpieczenstwa i

montazu, jak réwniez stosownych Certyfikat Czesci/ABE.

Kotnierz centrujacy
pia‘sty

Kapsel ochronny

wewnetrzna

5. Dystans musi przylega¢ do powierzchni
piasty WJedneJ ptaszczyznie i bez luzu

(—%-

2. Powierzchnia
przylegania felgi

Kotnierz centrujacy
dystansu

,"“"’&é ' *

Faza zewngtrzna N v

=

b Grubo$¢ dystansu

Powierzchnia mmu
4. przylegania do piasty

Faza
-

wewnetrzna
auta

centrujgcy piasty

6. Sruba z kotnierzem
stozkowym 60°

7. Sruba z kotnierzem kulistym
(zwrdé¢ uwage na promieri)
Promien

8. Sruby két z ruchomym stozkiem (np. 9.
Porsche Cayenne, VW T5, VW Touareg)

Sruba z ptaskim kotnierzem Porsche
z luznym kulistym kotnierzem

Przedruk, takze w formie streszczenia, jest zabroniony. © H&R Lennestadt
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YcTaHOBKa KONMECHbIX NPOCTaBOK AJ1A PacClUIMPEHUA KOJieu NPU HEKOMMNETEHTHOM BbINOSTHEHUM MOXKET NPUBECTU K CepbE3HOMY YLepby ANA 340pPOBbA U UMYLLECTBA.

Ba)kHble yKa3aHus N0 TeXHMKe 6€30MacHOCTU U MOHTaXXy AJisl
cUCTeMbl paclumpeHuns Koneu DR TRAKT®

Mepea MOHTaYKOM KONECHbIX MPOCTaBOK A/l PaclUMpPeHUsi Konen 06A3aTeNlbHO 03HAaKOMUTBLCSA C UHCTPYKLMel no
MOHTaXXy 1 XapaKTepucTuKoii fieTaneii TbV u TouHo cobniofaTh coaepialymecs TaM yKasaHus.

CooTBeTCTBYIOLLYIO XapaKTepUCTUKY AeTanei TbV u/unm MHCTPYKLMIO N0 MOHTaXXy Bbl nonyunTe HenocpeACTBEHHO Y
Baluero agunepa unu Ha caiite www.h-r.com

YcTaHOBKa KONECHBIX MPOCTaBOK ANA PacLUMPeHUs KONen Npyu HEKOMMETEHTHOM BbINOIHEHUM MOXKET NPUBECTH K
cepbé3HOMY yLiepby Ans 3[0pOBbs U MMYLILECTBA.

Mepen MOHTaXXOM CpaBHWUTe XapaKTepUCTUKY AeTanen TbV ¢ JOKyMeHTaMu Ha aBTOMO6UNb (CBUAETENBCTBO O
LLONYCKE), UCMbITAHO NN 3T0 U3aenue H&R Ans npuMeHeHns B Bawem aBToMo6une.

CpaBHuTe n3genve H&R ¢ xapakTepucTukoin TbY, COOTBETCTBYIOT /M BCe 0603HAYEHUsI M MOAXOAUT NN 3TO n3penune
H&R ansa Bawero asToMo6unsa.

MNpuMeHeHne B aBTOMO6UNSAX, He MepeyYnCNIeHHbIX B XapaKTepucTuke aetanei TbV, HegonycTumo.

[eTanu foMmKeH ycTaHaBNMBaTb TONbKO aBTOpVI3OBaHHbIﬁ MexaHuK/CTO. TonbKo aBTOpU3oBaHHble MeXaHUKU o6napatort
Heo6X0ANMbIMM CreLasibHbIMU 3HaHUSAAMU N OGOPVAOBGHMEM.

MopepHusaumio I'M6pVIAHbIX aBToMo6unen u 3ﬂeKTp0M06Mﬂeﬁ MO)XXHO NPOBOAUTDb TOJIbKO B CrneluanimsmpoBaHHbIX
MacTepCKuXx, rae COTpyAHUKU nNpoLuiv cnewyanbHbIi Kypc oﬁyueuuﬂ no pa60Te C BbICOKOBOJIbTHbIMX CUCTEMaMU U MOTYT
OGCﬂy)KVIBaTb TaKue aBTOMO6MNM ¢ cobniofeHnemM Bcex mep 6esonacHocTy.

CranbHble KonecHble AUCKK, KakK NpaBuo, 3anpeLaeTcs UCNoNb30BaTb, €C/M TOJIbKO 3TO He NPeAyCMOTPEeHO
KOHCTpYKLMel aBToMO6UNS.

XpaHuTe aTH yKa3aHUs MO TeXHUKe 6e30MacHOCTU U MOHTa)Xy B aBTOMO6MNe U cobtofaiiTe 3TU yKasaHUs Npu cCMeHe
Konéc.

MpeaycMoTpeHHas HaMK HapéxXHasa GYHKLMA U JONYCTUMOCTb KOJIECHBIX MPOCTaBOK /)11 pacLUMpeHus Konen
obycnaBnMBaeTcsi CTPOrMM co6110AeHMEeM 3TUX YKa3aHUI N0 TeXHMKe 6e30MacHOCTM U MOHTaXYy, a TaKxke
COOTBETCTBYIOLLMX XapaKTepUCTUK AeTanel TbV!

B cnyyae noctynneHus )xano6bl nocne NoKynku u/wnm yctaHoBku usgenuii H&R, obpatutech K Baluemy aunepy

MHCTPYKUMA N0 MOHTaXy

OCTOPOXHO OUNCTUTE CpefiHeE LiIeHTPMPOBaHUE U MOBEPXHOCTb NpUeraHust Ha aBTOMOGWIIE OT MPsi3V U PXKaBUUHbI C
MOMOLLbIO MPOBOJIOYHOW LETKM. (CMOTpU PUcyHOK 1)

2. TMoMecTuTe KONECHYIO NPOCTaBKY AJA PaCLUMPEHWS KOen B KONECHbI 060 U NpoBepbTe, YTo6bl KONECHas NpocTaBKa

Hapy>KHOI (packoi 1 cpefHUM LIeHTpUPOBaHWeM 6e3 3a3opa npusierana K BHyTpeHHel packe, cpefHeMy LIeHTPUPOBaHMIO 1
NOBEPXHOCTAM MpueraHns KoNEcHoro o6oaa. (CMoTpy PucyHok 2 u 3)

3. YcraHoBuTe KOJ'IéCHyI'O NpoCTaBKy AN paclumpeHua KoJien Ha cpefHee LeHTpupoBaHue Ha aBTOMOGUIIE 1 npoeepbTe,

4TOGbI KONECHasA NPOCTaBKa 3anof/nLo v 6e3 3a3opa npunerana BHyTPeHHe packoii U CpejHUM LIEHTPUPOBaHNEM K
0CeBOi MOBEPXHOCTH NpuneraHus. (CMoTpu PUCYHOK 4 1 5)

4. CpaBHUTE YAJIMHEHHbIE KONECHbIE BUHTbI H&R ¢ opurMHanbHbIMK KONECHBIMW BUHTaMW. MNpocb6a yunTbiBaTh:

+ InnHa pe3b6bl KONECHbIX BUHTOB H&R foMmKHa 6bITb AIMHHEE Ha TOMLWMHY KONECHON NPOCTaBKM A9 PACLUMPEHUS KOMEN.

+ Mosicok KONECHbIX BUHTOB H&R [0MXEH 6bITb MAEHTUYEH NOSICKY OPUTMHANBHOMO KOECHOMO BUHTA.

+ [py opUr1HanbHbIX KONECHBIX BUHTaX C MOABMKHBIM KOHUYECKUM WU ChHEPUYECKUM MOSICKOM CrielyeT NPUMEHSATb
COOTBETCTBEHHO 60MNee ANNHHbBIE KONECHBIE BUHTbI C MOABUXHBIM KOHUYECKUM UK CHEpUYECKUM NOSICKOM.

(MpuMepbl KONECHBIX BUHTOB CM. Ha PUcyHkax 6-9)

5. YpanuTte BO3MOXHO UMEIOLLMECS LIEHTpUpYLoLLme LIJTVIq)TbI, XOMYTbI U/WNK BbICTYNatoLLMeE KPENEXHble BUHTbI TOPMO3HbIX

[IUCKOB, €CMIN 3TO TPeBYeTCs COrnacHoO xapakTepucTuke getanen TbV. (cMoTpu PucyHok 1)

6. 3akpenuTe KONECHYI NPOCTaBKY AJ1f pacLUMPEHVs KOJIEU HAa aBTOMOGMIIE BMECTE C KONTECaMU U YANMHEHHBIMU KONTECHBIMU

BUHTamu. Mpy 3TOM CHayasna HaileBaeTCs KONECHas NPOCTaBKa Ha CPefiHee LLeHTPUPOBaH1e Ha aBTOMOGUIIE 1 3aTeM
KOJIeco Ha KOMECHYHO NPOCTaBKy.

7. [DelcTBUTENbHbIE MOMEHTbI 3aTSXKKK (y‘lMTbIBaﬁTe BO3MOXXHbl€ pas3/inuma Mexxay alloMMHUEBbIMU U CTallbHbIMU

KONIECHbIMMN 060/,aMK) YKa3aHbl B AaHHbIX U3roTOBUTENSl aBTOMOGUNSA AJ151 KpenieHns Konéc cepuitHoro NpoM3BOACTEa,
M3roTOBUTENS KONEC NPY NPUMEHEHUM CrieLuabHbIX KOMEC U B XapaKTepPUCTUKe JieTasneil Ans KONECHbIX MPOCTaBOK Ans
pacluupenus Konen. KOHTponupyiTe MUHUMAnbHYIO ry6UHY BUHTa YAJIMHEHHDBIX KONECHBIX BUHTOB:

* Peab6a M12x1,25 = MUH. 6.5 060poTOB = pe3b6a, HecyL,as Npuén. Ha 10 MM

* Pe3b6a M12x1,5 = MuH. 8.0 060poTOB = pe3b6a, Hecyl,as Npu6n. Ha 10 MM

* Pe3b6a M12x1,75 = MUH. 6.5 060poTOB = pe3bba, Hecyuiasi Npu6.. Ha 12 MM

* Peab6a M14x1,25 = MMH. 9 060poTOB = pe3bb6a, Hecyluas Npubn. Ha 12 MM

* Peab6a M14x1,5 = MUH. 7.5 060poToB = pe3b6a, Hecywasi Npuén. Ha 11 Mm

* Pe3b6a M15x1,25 = muH. 8.0 060poToB = pe3bba, HecyLias npu6a. Ha 10 MM

* Pe3b6a 1/2" UNF = MuH. 8.0 060poToB = pe3bba, Hecyluas npuén. Ha 11 MM

8. CnepuTe 3a aKKypaTHOCTbIO MOHTaxa. Ha Kaxjoe Koneco creflyet cHayana 3aTsHyTb Mo LEHTPY ABa BUHTA,

pacrofOXeHHbIX HANPOTUB APYr Apyra. He NpuMeHsiiiTe yAapHblii BUHTOBEPT, NOMb3YNTECh AMHAMOMETPUYECKUM
KJII04OM. [Py BO3MOXKHOM OTK/IOHEHWW pacTBOpa Kikoua YAMMHEHHbIX KPEMEXHbBIX BUHTOB CNeAyeT COOTBETCTBEHHO
[OMOJHUTb 60PTOBOI aBTOMOBWIbHBIA MHCTPYMEHT.
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9. Tlocne BbINOMHEHHOrO MOHTaXa NYTEM BPaLLEHUs! eLLé He Harpy)XXeHHbIX KOMEC NpoBepbTe CBOBOAHbIN X0, YAIMHEHHbIX
KONECHbIX BUHTOB K BHYTPEHHUM [eTansiM aBTOMO6MAs (aHTUBNOKMPOBOYHbIE AATYNKM, TOPMO3HbIE HAaKMaAKu U T.N.)

10. Heo6xoaumo cobntofiaTh YCNOBUS U yKasaHWs, NpUBeEHHbIE B XapaKTEPUCTUKE AeTaneit aBToMo6uns. MposepbTe
CBOGOAHbII XOA KONEC U HE06X0AUMBIi hapTyK GpbI3roBuKa.

CBOGOAHbI XOA KONEC 1 HEO6XOAMMOE MOKPbITUE GErOBbIX AOPOXEK NMPOTEKTOPA AOMKHbI BbITb FApaHTUPOBaHbI Nocne
YCTaHOBKM KONECHbIX MPOCTABOK AJ15 PaCLUMPEHUs KONew.

11. Bce KONECHbIE BUHTbI cneayet noaTaArMeaTb nocne np06era ok. 100 km nocpeacTBOM AUHaAMOMETPUYECKOrro Kntova.

(MOMeHTbI 3aTAXKU corlacHO AaHHbIM U3roToBUTeNA aBTOMO6MNSA ANA KpenneHus Konéc cepuv"moro npousBoACTBa Win

NU3roToBUTENSA KONEC NPY NPUMEHEHUU CneLUanbHbIX Konéc). 06pau.|,aﬁ're BHUMaHWe Ha BO3MOXXHble pa3ninuua Mexxay
aNOMUHNEBbIMU U CTaNlbHbIMU 060aMU Koneca.

12. [lononHuTenbHas o6paboTka KONECHbBIX MPOCTABOK A/ pacLUMPeHUs KOen U KOMMIEKTYIOLLMX He AOMyCKaeTcs.

13. Bo3BpaT KONIECHbIX MPOCTABOK AJ/151 PaCLUMPEHUst KOnen n KOMMIEKTYHOLMX BO3MOXEH TOJIbKO NPU HEMOHTUPOBAHHDbIX,
HOBbIX fieTansx, 6e3 cnefjos C60pKVI n rIOBpe)KJJ,eHVIVI, B OpVII'VIHaI'IbHOVI ynakoBke.

CpenHee LieHTpUpoBaHm1e
aBTOMOGUNA

-

#
4
-2

-
-

2.

Konnauok ana
cMaski

I'Ioaeproch npuneraHna -....
KonécHoro o6oaa

CpenHee

KonécHoro o6oaa

[ONLMHA KONécHon
. MpocTaBKi

= LEHTPMPOBaHMe AnA

Ocesan NOBEPXHOCTb
npuneraHnA aBToMo6UNA 'y

-——

- =Y
-
’."
4

CpenHee LieHTpupoBal
aBTOMO6MNA

BHyTpeHHAR dacka

KonécHana npocTtaBka AomkHa npuneratb K
0CEBOI MOBEPXHOCTU NPUNEraH1A 3anoanmuo 1

+ 0e3 3a3opa

KoHuueckuin 6onT ¢ 6ypTrKOMm
KoHyc 60°

KoHuueckuin 6onT ¢ BypTrKom
(yunTbiBaTh pagwyc) Paguyc

KonécHble BUHTbI C NOABUXHbBIM
KOHycOM (Hanp., Porsche Cayenne,
VWT5, VW Touareg)

BUHT C UMNMHAPUYECKMM NOACKOM
Porsche co cBo60aHbIM
chepryecKrM KOHYCOM

Mepeneyatka 3anpeluaeTca, Takxe B Buae Bblaepxek. © H&R Lennestadt
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MoHTaxa Ha cbnauu,me OT HEONMUTHU U HecneuuanusMpaHu uua MoXke fia NPUYNHU TeNeCHU U MaTepuanHu nospeau.

Ba)XHM MHCTPYKLMM 32 MOHTaX U 6e3onacHocT 3a Trak*®
¢pnaHum cuctema DR

Mons 3agbmKuTeNnHo npeay Aa MOHTUpaTe Te3u (naHLM Aa NpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMUTE 32 MOHTAX U
6e30onacTHOCT, ynbTBaHETO 3a BrpaXcaaHe, KaKTo 1 NpoAyKToBUAT cepTudmkat n TUV-ceptudmkata, u ga cneppate TO4HO
NOCOYEHUTE TaM YTbTBaHUA N UHCTPYKLUK.

CboTeeTHMAT TUV-cepTMdUKAT M/MAM MHCTPYKLMA 3a MOHTaX, MoXe Aa cBanuTe oT www.h-r.com/gutachten.

MoHTaXa Ha d)naHLWITe OT HEOMUTHU U HECNeunann3MpaHu imua MoXxe Aa NpuUYUHU TelIeCHU U MaTepuasiHu noepeau.

TMpean MOHTaXx, cpaBHeTe NPOAYKTOBUAT cepTudukat n TUV-cepTudmkaTa ¢ TanoHa Ha asToMo6una, fanm Tosn H&R-
NpPOAYKT e TecTBaH 3a BawmaT aBTomMo6m. .

Monsi cpaBHeTe H&R-npoAyKTa, KOMTO CTe NONYYUSIU C ONUCAHUSTa B MPOAYKTOBUAT cepTudmkat u TUV-ceptudukara,
Jlafin BCUYKM NapaMeTpu ca nNpaBuiiHK U Aanu To3u H&R-NpoayKT e npeaHasHayeH 3a BawumsT aBToMo6u.
YnoTpe6aTa Ha aBTOMOGUAYN, KOUTO He Ca ONMCaHU B NPORYKTOBUAT cepTudmkat n B TUV-ceptudukara e
HepaonycTuma.

MoBepeTe MOHTa)ka cCamMo Ha OTOPU3NPaHW UMK CheLuanu3upaHu cepeusn. Camo Te pasnonarar ¢ Heo6xogumuTe
MO3HaHNA U MHCTPYMEHTH.

ABTOMO6MNM C XM6PUAHO NN ENEKTPOHHO 3afiBM)KBaHe TPsAGBa fja 6bAaT PeMOHTUPaHU CaMo B CreLuanu3upaHu unm
OTOpU3UPaHU CePBU3U, KOUTO Ca NPEMUHaNM cneLuuanHo obyyeHune 3a NPeBO3HU CPEACTBA ChC CUCTEMM 3a BUCOKO
Hanpe)KeHue 1 ca HaMb/IHO MOATOTBEHU Aja PaboTAT C Ta3n TeXHUKa.

YnOTpeGaTa Ha CTOMaHEeHM [>KaHTM e abConoTHO 3a6paHeHa, AOKOJIKOTO B NPOAYKTOBUAT cepTudmkar yn0Tpe63Ta Ha
CTOMaHeHM A)XaHTU He e pa3pellueHa U3PUYHO 3a CbOTBETHUAT aBTOMOGMA.

C'bXpaHﬂBaﬁTe Te3U UHCTPYKLUK 3a 6e30MacHOCT U MOHTa)X BbB aBTOMO6UNa 1 ce C'b06pa3ﬂBal7lTe CTAX B cnyuaﬁ Ha
CMsIHa Ha JpKaHTUTe.

OcUrypeHoTo OT Hac 6e30MacTHO (YHKLMOHMpPaHe U AONYCTUMOCT Ha (iaHLMUTe HanlaraT CTPUKTHOTO Cra3BaHe Ha
MHCTpyKuMUTe 3a 6€30NacHOCT M MOHTaX, KaKTo U yKasaHusTa B TUV-ceptudmkara!

Mpu Bb3HUKBaHEe Ha Peknamauuu no Bpeme Ha NOKYNKa u/unm MoHTaX Ha H&R npoayKTH, MOIUM fia ce 06bpHeTe KbM
BawmaT npogasay uam AUCTpubyTOp.

MHCTpYKUMA 3a MOHTaX

1. TMouncTeTe BHUMATENHO C TENleHa YeTKa LieHTPanHUAT OTBOP M AOMMUPHUTE NMOBBPXHOCTU C TENeHa YeTkKa, 3a Aa
npemaxHeTe MpbCOTUSITa U pbXaaTa. (B CHUMKa 1)

2. TMoctaBeTe naHeLa Ha JykaHTaTa U ce yBepeTe, Ye niaHella nacBa NAbTHO 6e3 NyhT NocpeACTBOM BbHLWHaTa ha3a
W LeHTPaHUAT OTBOP KbM BbTpeLLHaTa (hasa Ha LieHTpanHUAT OTBOP M JOTNMPHWTE NMOBBPXHOCTY Ha AyKaHTaTa. (BUX
CHUMKa 2 1 3)

3. T[locTaBeTe (naHeLa Ha LIEHTPaNHUAT OTBOP Ha aBTOMOGWa U Ce YBepeTe, Ye diaHela nacsa NAbTHO 6e3 nydT
NnocpeAcTBOM BbTpeluHaTa dasa 1 LLeHTpasHUAT OTBOP M AONUPHUTE YacTu Ha ocTa. (B CHUMKa 4 1 5)

4, CpaBHeTe no-agbnrute H&R-6onToBE C OpUrMHaNHUTe 60nToBE. MONsi BHUMaBaiTe:
H&R-6onToBeTe TpsibBa fia ca TOYHO TOJIKOBA MO-Ab/TM KONKOTO e AebenvHaTa Ha ¢hnaHeua.
+ Twuna Ha rnaBaTa Ha H&R-60nTa TpsiGBa Aa e MAEHTWNYHA C rflaBaTa Ha OPUrMHANTHUSAT 6ONT.
+ [pu opurnHanHu 6onToBE C NOABMXKHA KYMOHA UM KOHWYHA rnaBa, Tpsi6Ba Aa ce M3Non3BaT MAEHTUYHM
no-AbaArv 601ToBE C NOABMKHA KYMyJiHa UM KOHWYHa rnaBsa.
+ (Mpumepw 3a 60nTOBE BUX CHUMKa 6-9)

5. OTcTpaHeTe BCUYKM LieHTpUpaLLy LMATOBE, bpXKaLlyn KINemMn U/unn GuKcUpaLiy BUHTOBE Ha CMPaYHUSAT AUCK, aKo
TOBa € yKa3aHo B NPOAYKTOBUAT cepTudmkaT unm B TUV-ceptudukara. (Bux CHumka 1)

6. [MpukpeneTe GpraHUUTe KbM AXKAHTUTE NOCPEACTBOM NO-AbJrMTe 60N1TOBE KbM OCTa Ha aBTOMO6WUNa. 3a Tasu uen,
¢naHela ce NocTaBs Ha LEeHTpanHUAT OTBOP Ha aBTOMOGUNa M cnej TOBa A)KaHTaTa ce nocTaBsa Ha dnaHeua.

7. AKTyanHW MOMEHTM Ha 3aTsiraHe (MMaiiTe NpeABMA Bb3MOXXHUTE Pa3fIMKK MeXAY anyMUHUEBU N CTOMaHEHU [)KaHTH)
MoXeTe Aja B3eMeTe OT aBTOMOGUNIHNAT NPOM3BOAMTEN Ha 3aKpenBaHe Ha CepUIHNTE J)KaHTHU UMM OT cnecnduKauuuTe
Ha NPOU3BOAUTENSAT Ha ANYMUHUEBM [KaHTH, U OT NPOAYKTOBMAT cepTudukar u TUV-ceprudukara Ha pnaHuuTe.
MpoBepeTe MUHMMaNHUTE CTOWHOCTU Ha 3aTAraHe Ha No-Abarute 6onToBe:

* Pes6a M12x1,25 = muH. 8.0 o6opoTa = npu6n. 10 mm Hocella pe3ba
» Pes6a M12x1,5 = MuH. 6.5 o60opoTa = npu6n. 10 mm Hocelua pe3ba
* Pe36a M12x1,75 = MuH. 6.5 o60poTa = npu6n. 12 mm Hocella pe3ba
+ Pe36a M14x1,25 = MuH. 9 o6opoTa = npu6n. 12 mm Hocelu,a pesba

* Pes6a M14x1,5 = MuH. 7.5 o6opoTa = npu6n. 11 mm Hocewa pe3ba
» Pe36a M15x1,25 = MuH. 8.0 o6opoTa = npu6n. 10 mm Hocelu,a pe3ba
+ Pes6a 1/2" UNF = muH. 8.0 o6opoTa = npu6n. 11 mm Hocelu,a pesba
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8. O6preTe BHUMaHWe Ha NpaBUIHUA MOHTaX. Ha BcAKa gXaHTa TpH6Ba NbpPBO Aa Ce 3aTerHat UeHTpupaHu ABa
NPOTUBOMNOJIOXKHU 6onTa. He u3nonsBaiiTe nHeBMaTUYeH BUHTOBEPT, a n3nonspante TpecyoTKa. [1pu eBeHTyanHa
pasnunka B paaMepa Ha no-gbnrute 60/1TOBE, CbOTBETHUST FraeyeH Koy TpﬂéBa na 6bje LOMb/IHEH KbM ﬁop,ﬂ,OBMﬂT
KOMMJIEKT C UHCTPYMEHTH.

9. Cnep 3aBbplUBaHe Ha MOHTaXa, JOKBTO € BCE OlLe BAUIHATO KOJIeNI0TO, Ypes3 3aBbpTaHe NpoBepeTe CBOGOAHUAT XO4
Ha No-gbAruTe 60NTOBE CNPSMO BbTPELLHNTE YacTu (ABS ceH3opw, Cvpayku 1 T.H.)

10. HamwupawmTe ce BbB aBTOMO6UNA U JOMBAHUTENHO U3NPATEHU JOKYMEHTH, UHCTPYKLUK, cepTUdUKATH, yNTbTBaHUSA U
p. TpaAbBa fa ce CbxpaHsBaT M cnasBart.
MpoBepeTe CBOGOAHOTO ABMXEHME Ha KofenaTa U Heo6xoAMMaTa Kanayka Ha rinaBuHaTa.
CBOGOAHOTO ABMKEHWE Ha Koneniata ¥ He06X0AMMOTO NMPOCTPAHCTBO 3a CBOGOAHOTO ABMXEHUE Ha F'ymMUTe TpsbBa
Za 6baaT ocUrypeHu cnef MoHTaxka Ha GnaHuuTe
11. Bcuuku 6onToBe Tps6Ba fa 6baaT fo3aTerHaTv ¢ TpecyoTka cneg 100 kM. npo6er.
(Cna3gaiiTe yKka3aHusiTa 3a 3aTAraHe AafeHu OT aBTOMOGUNIHUAT NPOM3BOAUTEN HA CEPUITHUTE [XKAHTN UM Ha
NPOU3BOAUTENS HA A)KAHTU NPU aNYMUHUEBMN [DKAHTH).
WmaiiTe B npeaBUA pasnukute MeXAy anyMUHUEBUTE M CTOMaHEHUTE AKaHTH.

12. NMocnepBalyy NpepaboTkM Ha GnaHUMUTe U akcecoapuTe ca HeflonyCTUMM.

13. BpbluaHeTo Ha d)ﬂaHLlVI N akcecoapu e Bb3MOXXHO caMO B CJ'Iy‘-IaVI, Ye He ca 6unu MOHTUPaHK, HAMAT cnieaun oT ONnuT 3a
MOHTaX U HapaHABaHUA U Ca B OpUrMHasiHa onakoBKa.

i 2 JonupHa
. . NOBBLPXHOCT =
Le==a KanaukaHa KbM [)KaHTaTa
LleHTpaneH oTBOp ~ rnaBuHaTa
Ha BTOMO6uNa & LleHTpaneH oTBOp

= 3a KaHTaTa

.,o'“"sa

BbHIWHA (asa

[Me6enuHa Ha
NOBBPXHOCT KbM »* Onadeua
aBTOMOGUN

BbJITAPCKU

fonupra
4. NOBBPXHOCT
aBTOMOGMN
BbTpewHa
dasa
LleHTpaneH oTBOP
aBTOMOGMN
5. ®naHeua TpabBa Aa nacBa TOYHO CbC CBOBOAHO ABUKEHNE 6. BonT ¢ KoHycoBMAHa rnaBa
1 6e3 nydhToBE KbM JONUPHUTE MOBBPXHOCTU Ha OCTa. Kowyc 60°
7. 8. 9.
BonT ¢ kynonHa/oBanHa rnasa BonT ¢ nogsuKeH KOHyc. Mnocbk 6onT Porsche
(cnasBaitte paauyca) (npumep Porsche Cayenne, cbe cBo60AHa KynonHa/oBanHa rnaesa
paguyc o VW T5, VW Touareg)
LY

MoBTOPHO OTMeYaTBaHe - AOPY KaTo M3BAAKM - He ce pa3peluaBa. © H&R Lennestadt
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Nerespectarea sau necunoasterea acestor instructiuni si manevrarea incorecta a distantierelor poate afecta persoanele sau cauza pagube materiale.

Informatii importante de siguranta si instalare Trak*®
distantiere roti sistem DR

Inainte de instalarea acestor distantiere roti, cititi cu atentie instructiunile de instalare si omologarea produsului/omologa-
rea dupa tipul masinii, urmati instructiunile date.

Copii dupa omologarea produsului/omologarea dupa tipul masinii si manual instalare pot fi obtinute de la dealerul specia-
list sau www.h-r.com.

Necitirea acestor instructiuni si manevrarea incorecta a distantierelor roti poate cauza daune persoanelor si bunurilor.

ficatul de inmatriculare) si verificati daca acest produs H&R a fost aprobat pentru montarea pe vehiculul Dvs.
Va rugam comparati produsul Dvs H&R cu omologarea produsului/omologarea dupa tipul masinii si verificati daca toate

tipul masinii.

Inainte de instalare, comparati omologarea produsului/omologarea dupa tipul masinii cu documentele masinii Dvs (certi-

etichetele sunt corecte si daca produsul Dvs H&R poate fi folosit pentru vehiculul Dvs.
Produsele H&R nu trebuie folosite la vehiculele care nu sunt specificate in omologarea produsului/omologarea dupa

Asigurati-va ca toate componentele sunt instalate numai de un service/mecanic autorizat. Numai acesti mecanici autorizati

tensiune in masini si lucreaza in siguranta pe masini cu aceasta tehnologie.

au specializarea necesara si echipamentul necesar instalarii.
La masinile hybride si electrice se pot instala numai in ateliere specializate cu personal special instruit in sisteme de inalta

In general rotile de otel nu pot fi folosite fara ca omologarea dupa tipul masinii sa permita aceasta in mod explicit.

Pastrati aceste instructiuni de siguranta si instalare in masina Dvs si urmati instructiunile cand schimbati rotile.

Functionarea sigura si securitatea in functionare ale distantierelor de roti este subiect in stricta adeziune si acord cu aceste
instructiuni de siguranta si instalare la fel cu omologarea produsului/omologarea dupa tipul masinii!

Pentru orice reclamatie dupa cumpararea sau instalarea produselor H&R, va rugam contactati dealerul Dvs.

Instructiuni de instalare

Utilizand o perie de sarma, indepartati cu grija murdaria si rugina de pe butucul si centrul de ghidaj al butulului masinii (fig. 1)

Introduceti distantierul in janta si asigurati-va ca exteriorul centrului distantierului se potriveste — fara joc — in interiorul gaurii
de centrare a jantei. (fig 2 si 3)

Puneti distantierul pe centrul butucului masinii si asigurati-va ca ca interiorul gaurii centrale a distantierului intra fara joc si se
aseaza pana pe suprafata butucului. (fig 4 si 5)

Comparati prezoanele lungi H&R cu prezoanele originale. Va rugam acordati atentie la:

+ Lungimea filetului prezoanelor H&R trebuie intotdeauna sa se potriveasca cu grosimea distantierelor.

+ capul prezonului H&R trebuie sa fie identic cu capul prezonului original.

+ Cand folositi prezoane originale cu saiba mobila sau cap sferic trebuie sa folositi tot prezoane cu saiba mobila sau cap
sferic . (Exemple de prezoane in figurile 6-9)

Daca este cerut in omologarea produsului/omologarea dupa tipul masinii, demontati capacul central, brida de fixare, si/sau
suruburile de la discurile de frana.(fig. 1)

Fixati distantierul pe centrul butucul masinii si apoi montati janta impreuna prezoanele lungi.

Pentru strangerea prezoanelor (acordati atentie la posibilele diferente intre prezoanele pentru jantele de aliaj si jantele de
otel), tineti cont de informatiile oferite de producatorul vehiculului pentru fixarea jantelor originale, sau, in cazul folosirii
altor jante tineti cont de specificatiile producatorului jantelor. Verificati prinderea prezoanele lungi in butuc:

* Prezoanele M12x1.25 = cel putin 8.0 rotatii = aprox. 10 mm lungime filet

* Prezoanele M12x1.5 = cel putin 6.5 rotatii = aprox. 10 mm lungime filet

Prezoanele M12x1.75 = cel putin 6.5 rotatii = aprox. 12 mm lungime filet

Prezoanele M14x1.25 = cel putin 9 rotatii = aprox. 12 mm lungime filet

Prezoanele M14x1.5 = cel putin 7.5 rotatii = aprox. 11 mm lungime filet

Prezoanele M15x1.25 = cel putin 8.0 rotatii = aprox. 10 mm lungime filet

Prezoanele 1/2" UNF = cel putin 8.0 rotatii = aprox. 11 mm lungime filet

Montajul adecvat si atent este esential. Incepeti prin strangerea a doua prezoane diametral opuse. Folositi cheia dinamomet-
rica si nu cheie pistol pneumatic.

Inainte de finalizarea instalarii, rotiti roata lasata libera pentru a verifica daca nu se blocheaza sau daca prezoanele lungi nu
ating partile interioare (senzor ABS, sistem franare).

10. Urmariti si respectati restrictiile si informatiile date in certificatul pieselor masinii. Dupa montarea distantierelor verificati

functionarea rotilor si daca banda de rulare a anvelopei nu iese in afara caroseriei.
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11. Folosind cheia dinamometrica, restrangeti toate prezoanele dupa aprox 100 km. (Cuplul de strangere recomandat de pro-
ducatorul autovehiculului pentru jantele originale sau de producatorul jantelor ). Acordati atentie posibilelor diferente intre
jantele de aluminiu si jantele de otel.

12. Nu sunt permise modificari ale distantierelor dupa ce acestea au fost montate.

13. Distantierele roti si accesoriile de montaj pot fi returnate doar daca sunt noi, nu au fost montate, in ambalajul original si fara
nici o urma de montaj sau alte deformari mecanice, lovituri.

ROMANA

2 Suprafata de reze-
5 AL TS
mare ajantei

p—

———

Ghidaj centrare pe - Capac vaselina
masina 4 o
Lt Ghidaj centrare
janta

-

Tesitura

exterioara B4

Grosimea

distantierului

4, Suprafatarezemare ===~a,

pe masina
== Tesitura
interioara
Ghidaj centrare
masina
5. Distantierul trebuie sa se reazeme cu toata suprafata 6.
fara a avea spatiu sau joc
Prezon cu cap conic 60°
7 8. 9
Prezon cu cap sferic (raza) Prezon cu con mobil Prezon cu guler conic sferic Porsche

(ex Porsche Cayenne, VW T5, VW Touareg)

Nerespectarea sau necunoasterea acestor instructiuni si manevrarea incorecta a distantierelor poate afecta persoanele sau cauza pagube materiale.
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INSDERICEEDED 2D IRA—LAR—Y — 2 RETNCID K120 T8 AEMEICERBBEESZBAREEDHDET,

Important safety and installation information for Trak*"
wheel spacers DR System

wheel spacerZMB{3 11351 IC. RITRABR L LV /IN—"YRBEE/ EWY 1 TRIAE L <RA T EDHRAICHE TS,
ZUTBIN—VRI/ERT1 7R GSVIKRARAEDIE—(F. TF1—F—6L<BWWW.h-r.cCOmM.TAFTEE

o

RISRASZOMDIETRICH DY . wheel spacerEFBENICMBSEAPE/ KEXBHEDSEUIBNDBDET,

%{E}g@ﬁﬁéfﬁéﬁ(ﬁﬁﬁﬂﬂ)):IY—‘Y%?E/ ERY17BAEERINT. FHAREBRDS L OERICEATESHEHE
=100

H&RER(Z. /N—YSREE/ ERY 1 TRIADVAMCEHOBVWERICRERATEE A

NR=YORFFRBE BRORXA=YIPIT—I2a3 v T TIT>TKRESWARD AN =Y ZVIEFH R FICBELFFID
HBPIREZ/>TVED,

M7V REREESBBEQRMTHERE . EROREEV AT LAEROIRERT LR Y Y 7HWBEMDT—I2ay
T TREBILITOTEZ W,

steel wheell3SEMICHRIBRIED BVWRD . —RICEHATI LB TEIEA

CORE/—FERARARBEMORICHEE L. wheelZIRIFICIEABDETRICH >TSSV, RE/— b IR{THIAE
N—YRI/ EMT 1 TRADTHPIETOETFICED . Hitwheel spacerDR2itEEL EREDRICNET,

H&RERDBAFIZRFIFRICIL—LBEUEESIKR. BEHT 1 —F—KBAVSbELEZW,

HR{+ERERE

wire brush%{£>T, EfiDceter /\J &bearingRADIFZ D PHEV % T EICID RV LEW([ET1BR),

2. wheel spacerzwheel rimicZELiAHE T, wheel spacerid H7 DOHEWNE SITEE U RA—)LEZRR—T =D 12 b & 15 ik

FB3EIICLTLEEW([H2ER3ER),

3. wheel spacerzEficenter/\7(cEE LT, ZDEEwheel spacerhU>7cDIFED FWD AT DENBNLSICLTLSE

SN (R4EHE5E2R),

4. RRH&R wheel boltZ#iIEDwheel bolt& EEE LT IEE W LT ICSBELIES W,

- H&R wheel boltOR UK T wheel spacer@ES%Z R ULIZDE—ET 2L SICLTLIEE,
- H&R wheel boltfZik i, AP Dwheel boltFERER—DHDICLTEE LN,

- #IE®moving tapered¥fzidspherical collarfdi)L kDEICERT 2B AICIE moving taperedFizidspherical
collarfdZMH&R wheel boltZ{E->TL/ZE L\,

(wheel bolticDWT i, fl X IEK6-9%S1)

5. IN—VEREL/EWl Y1 TR TR EEINTWRIHEE. £2dREICH U T, centering pin. retaining clamp, XY ZEE LTL)

SpEitEbrake discZED AL TLIEE W,

6. wheel spacerzwheel& LU RRwheel nut& HICERICEE UE T, wheel spacerzcenter/\7IcEE%IC. wheelEwheel

spacericEELTLIES W,

7. R OFFEDHAHMLY (aluminume&steel wheel rimETREENELZZEHBEIDTTIERL IV ICOWT.HE

FAX—h—HhR# LT W\ Bseries-production wheelDEfHFCRET 315 ESHBULT IV K ¥ikwheel Z{#
ALTWBIEEICIE.wheelX—h—DEHEAESH & U'wheel spacericBd3/8—YREES8RBULTLIEEV . KERwheel
boltDREAL Y RU—FEHEEELIEE W,

* Thread M12x1.25 8EE (¥11 Omm/N\7EI» SR URAEFNTNS)

» Thread M12x1.5 6.5EE (¥ 1 Omm/\7E» SR URAFNTVWS)

* Thread M12x1.75 6.5 (¥11 2mm/I\7EH5R UAFNTWVS)

» Thread M14x1.25 9EIE (11 2mm/\7 EhS5RUAFHTNS)

» Thread M14x1.5 7.5E% (1 1mm/\7EH,S5HRURAFHhTNS)

* Thread M15x1.25 8EEE (1 10mm/N\7HEAL SR URAEFNTNS)

* Thread 1/21>F S8EEE (¥ 1 1mmN\7EIMS5URAEFNTING)
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8. WIENDEEICETIFEEEITSITENEETT, TNENDWheellCDWT BRINICHROEINWES2DDRIZULHD LI
LTLIEE WA VIV M RSA/\—Tl378< torque wrenchZfE>T<fEE W R Rfastening screwdwrench sizeh & 170N
BEIFDEICBUTIEBZIHEEE W,

9. BUFFIET#. wheel%Z[E LT, wheel bolthVEMPAIER/ \—V (it 918 < 2 & EREFR LTS W (ABS sensor. braking
system#z&),

10. B/ —YRIEHSOBFPIERZET LU TLEE Vo wheel& 7 T VT —FENTFH L TWRNZ EERERLTLIZE W,
wheel spacerZBUt7#4, ¥ VETHEICWhee P 7 TV F—DNTFHLTOWARW I EE R LT LS,

11.#1100kmiET#. torque wrenchZfE>TIRTDwheel boltZ UHELTLEEWV (torqueDUHHICDWTI B
AX—h—DhR# LT W Sseries-production wheelDEfHFICE T 31EHRESBUT IV E e Fikwheel Z{#
ALTWBBAICIE.wheel X—A—DRELTVSIEREZEBBLTEE W) saluminumeEsteel wheel rim&TldE
ENEUREDHBIDTTEESESL,

12. wheel spacer®BLERRHSNFE Ao

13. Vﬁéhbeg _gs_apcer&é:()ﬁl%/ C—Y DR HIE Oy T — VI A S TRED R ER R TITHF ICHESBEPEERGRENRVE DT

2. Bearing surface _
e (TS wheel rim
e s—N\T " _— v s—N\T
-y =
P N
Outer bezel N v,
(]

4 Axle bearing  =™==a,
surface vehicle

- #7"""" Inner bezel
-
W
1
Center alignm
vehicle
5. Wheel spacer must rest flush and without any 6. 60ET—/\—
backlash agalnst the axle bearing surface.
— ) ol
-
7 8. 9
e Wheel nuts with moving cone Porsche flat-collar screw
(e.g. Porsche Cayenne, VW T5, with lose ball cone
VW Touareg)
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