INDUSTRIEFEDERN

Zugfedern M“‘

Anfrage / Bestellung - Bitte die zutreffenden Angaben und bekannten Federdaten eintragen.

KONTAKT & AUSFUHRUNG

m Kontakt & Vorgang (O Anfrage (O Bestellung
Firma Ansprechpartner/in

Stralle / Hausnummer PLZ / Ort

E-Mail Telefon

lhre Ld-Nr. / Referenz Datum (TT.MM.JJJ)) Stiickzahl

m Osen & Fertigung

Osenform nach Bildnummer aus der Ubersicht auf Seite 3 angeben.

Osenform nach Bild Nr. Windungsrichtung

(O Rechts (O Links () Beliebig

Osenversatz (rechtsdrehend) [°] Federn kugelgestrahit

O Ja (O Nein

Oberflachenschutz

(O Pulverbeschichtet () Gedlt

(O Sonstiges:

m Betriebsbedingungen

Temperatur min. (°C) Temperatur max. (°C) Belastungsart

(O statisch (O Dynamisch

Arbeitsumfeld

[] Ol [ ] wasser [ ] Sauren [ ] Sonstiges

Verwendungszweck / weitere Angaben
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INDUSTRIEFEDERN

Federdaten M“‘

MaRzuordnung gemal Skizze - Bekannte Werte eintragen; erganzende Zeichnung bei Bedarf beifiigen.

MASSSKIZZE & FEDERDATEN

D Innendurchmesser

De  AuBendurchmesser

Lo Lange der unbelasteten Feder
Fo Innere Vorspannkraft

L1 Gespannte Lange

F1 Federkraft bei L1

Lo GroBte Arbeitslange

F> Federkraft bei L2

ittiriidiing

Sh Arbeitshub

Lk Korperlange

Ly Abstand der Osen zum Federkérper

n Wirksame Windungszahl

m  Osendéffnungsweite

R Federrate / Federkonstante
l F (Kraft)
m Federdaten

Werkstoff
d (Drahtstirke) [mm] MafRe in mm - Krafte in N - Toleranzen als =-Wert
KENNGROSSE SOLLWERT + TOLERANZ EINHEIT
Di Innendurchmesser mm
De AuBendurchmesser mm
Lo Lange der unbelasteten Feder mm
Fo Innere Vorspannkraft N
L1 Gespannte Lange mm
F1 Federkraft bei L1 N
L, Grofte Arbeitslange mm
F> Federkraft bei L2 N
Sh Arbeitshub mm
Lk Korperlange mm
Ly Abstand der Osen zum Federkérper mm
n Wirksame Windungszahl

Osendéffnungsweite mm
R Federrate / Federkonstante N/mm

H&R Spezialfedern GmbH & Co. KG industriefedern@h-r.com - www.h-r.com

Elsper Stralle 36 - 57368 Lennestadt - +49 2721 9260-0 Stand 09/2026 - Zugfedern - 2/ 3


mailto:industriefedern@h-r.com
https://www.h-r.com

INDUSTRIEFEDERN

Osenformen & Osenstellung

Ubersicht nach DIN 2097 - Passende Bildnummer und Osenversatz auf Seite 1 eintragen.

BILDNUMMERN & OSENVERSATZ

HzRIN

Zurlick zum Eingabefeld auf Seite 1
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Bild 2: Halbe deutsche Ose - Ly = 0,55 bis 0,8 D;
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Bild 5: Ganze deutsche Ose seitlich hochgestellt

Bild 11: Gewindebolzen eingerol

Bild 6: Doppelte deutsche Ose
seitlich hochgestellt - L, ~ D;
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Bild 13: Scl h bI h
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